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©Clipvorrichtung fur Physiologisches Gewebe, Clipverfahren und Befestigungsverfahren fur eine Clipeinheit 
(57) Eirie Clipvorrichtung umfa&t einen Clip (?), der in der 

Lage ist, beliebig geoffnet/geschlossen zu werden, eine 
. Anschiagrohre (4) zum Schliefcen des Clips (2), ein Verbin- 

dungsteil (3), welches in der Lage ist, in die Anschlagroh- 

re (4) eingefuhrt zu werden und in Eingriff mit dem Clip {2) 

zu gelangen, einen Ummantelungsabschnitt (6), der in 

der Lage ist den Clip (2) und die Anschlagrdhre (4) in sich 

autzunehmen, und einen Manipulationsdraht (7), der in 

den Ummantelungsabschnitt (6) eingefuhrt ist. Diese 

Clipvorrichtung weist weiterhin einen Hakenabschnitt 

(12) auf, urn, wenn der Clip (2) und die Anschlagrdhre (4) 

vorderhalb des Um mantel ungsabschnittes (6) vorstehen, 

zu bewirken, daft der Ummantelungsabschnitt (6) und die 

Anschiagrohre (4) in Anlage miteinander geraten und um 

zu verhindern, daft die Anschiagrohre (4) wieder in dem 

Ummantelungsabschnitt (6) aufgenommen wird. 
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Beschreibung 

QUERVERWEIS AUF ZUGEH0RIGE ANMELDUNGEN 

[0001] Diese Anmeldung basiert auf unci beansprucht die ; 5 
Prioritaten der alteren Japanischen Patentanmeldungen Nr. 

2000- 315302, angemeldet am 16. Oktober 2000, und Nr. 

2001- 244402, angemeldet am 10. August 2001; auf den In- 
halt dieser beiden wird hier vollinhaltlich Bezug gehbm- 
men. \ 10 

HENTBRGRUND DER ERFINDUNG 



1. Gegenstand der Erfindung 



15 



[0002] Die yorliegende Erfindung betrifft eine Clipvor-. 
richtung fur phy siologisches, Gewebe, ein Clipverfahren und 
ein Befestigungsverfahren fur eine Clipeinheit, beispiels- 
weise zum Einfuhren eines Eiidoskopes auf endoskopi- 
schem Weg in einen Hohlraum und zum Abklemmen eines 20 
physiologischen Gewebes. 

2. Beschreibung des Standes derTechnik . 

[0003] Als Clipvorrichtung far phy siologisches Gewebe 25 
ist ein Mechanismus bekannt, wie er beispielsweise in der 
Japanischen Patentanmeldung KOKAI-Veroffentlichung 
Nr. 8-19548 offenbart ist. Diese Glipvorrichtung besteht aus 
einer Clipeinheit 10 und einer Qipmanipulationsvorrich- 
tung 106, wie in den Fig, 2:8 A und Fig. 28B gezeigt. Die 30 
Clipeinheit 101, bewirkt, daB ein Verbindungsteil 103 mit ei- 
nem Clip 102 in Eingriff ist, und ist weiterhin in Eingriff mit 
einem Clir>Anziehring 104. Ein Verbindungsteil 103 ist aus 
einem Plattenmaterial aufgebaut und eine Eingriff sof&iung 
103b ist dafur vorgesehen, mit einem Hakenabschnitt 112 35 
der Clipmanipulationsvorrichtung 106 verbunden zu .wer- 
den. 

[0004] Die Clipmanipulationsvorrichtung 106 besteht aus 
einem Einfuhrabschnitt 106a und einem vorderen Manipula- 
tionsabschnitt 106b. Der Einfuhrabschnitt 106a besteht aus 40 
einer Einfiihrrohre 107, einer Manipulationsrohre 109, wel- 
che in die Einf uhrrohre 107 eingefuhrt ist, und einem Mani- 
pulationsdraht 110, der in die Manipulationsrohre 109 ein- 
gefuhrt ist, Der Hakenabschnitt 112 hat einen Stift 111, der 
mit einem Verbindungsbauteir 103 zu verbinden ist, das an 45 
dem Manipulationsdraht 110 angeordnet ist. Der vordere 
Manipulationsabschnitt 106b besteht aus: einer Rohrenver- 
bindung 114, weiche vorderhalb der Einfiihrrohre 107 fest- 
gelegt ist; einem Manipulauonsabschnitthauptkorper 115 
zur Manipulation der Manipulationsrohre 109, urn diese 50 
vor- oder zuriickzubewegen; und einem Gleitabschnitt 116 
zur Manipulation des Manipulationsdrahtes 110, urn diesen 
vor- oder zuriickzubewegen. 

. [0005] Von daher ist die Clipeinheit 101 an der Clipmani- 
pulationsvorrichtung 106 angeordnet und wird gemaB den. 55 
folgenden Ablaufen in einen Hohlraum eingefuhrt: 

(1) Der Manipulationsabschnitt- Hauptkorper 115 wird 
in Richtung einer Spitzenendenseite geschoben und die. 
Manipulationsrohre 109 wird von der Einfiihrrohre 107 60 
vorgeschoben. 

(2) Der Gleitabschnitt 116 wird in Richtung einer Spit- 
zenendenseite geschoben und der Hakenabschnitt 103a 

.. wird von der Manipulationsrohre 109 vorgeschoben. 

(3) Der Stift 111 wird durch die Eingriffsoffnung 103b 65 
eingefuhrt, wahrend die Eingriffsoffnung 103b des 
Verbindungsteils 103 der Clipeinheit 101 in Huchtung 
mit dem Stift 111 des Hakenabschnittes 112 der Clip- 



manipulationsvorrichtung 106 ist. 

(4) Der. Gleitabschnitt 116 wird in Richtung einer pro- 
ximalen Endseite gezogen und der Anziehring 104 der 
Clipeinheit 101 wird in Anlage mit einem Spitzenende 
der Manipulationsrohre J09 gebracht. 

(5) Der Manipulationsabschnitthauptkorper 115 wird 
zur pfbximalen Endseite gezogen und die Clipeinheit . 
101 wird in der Eihfuhrrohre 107 aufgenommeh. 

(6) Die Clipeinheit wird iiber ein Endbskop in einen 
Hohlraum eingefuhrt. 

10006] Nachfblgend wird die Clipeinheit 101 gemaB den 
folgenden Ablaufen geschlossen. . 

(1) Der .Manipulationsabschnitthauptkorper 115 wird 
zur Spitzenendenseite geschoben und die Clipeinheit 
101 wird von der Innenseite der Einfiihrrohre 107 aus 
vorgeschoben. 

(2) Der Gleitabschnitt 116 wird leicht in Richtung der 
proximaien Endseite gezogen und der Clip 102 wird in 
einem aufgeweiteten Zustand angeordnet 

(3) Der Gleitabschnitt 116 wird in Richtung der proxi- 
maien Endseite gezogen, der Anziehring 104 wird in 
Anlage mit dem Clip 102 gebracht und der Clip 102 
wird geschlossen. 

[0007] * Zusatzlich ist als Ausbildung fur die Einbringrohre 
und den Manipulationsdraht beispielsweise ein endoskopi- 
sches Behandlungsinstrument bekannt, wie es in der Japani- 
schen Patentanmeldung KOKAI-Verofjfentlichung Nr. 2- 
239855 beschriebeh ist. Vom Aufbau her weist dieses endo- 
skopische Behandlungsinstrument auf: eine auBfere Uinman- 
telungsrohre; einen Manipulationsdraht, der zuruckziehbar 
in diese auBere Ummantelungsrohre eingefuhrt ist, urii 
durch eine Manipulation von der Vorderseite her vor- und 
zuruckbewegt zu werden; einen Behandlungsabschnitt, der 
an diesem Manipulationsdraht angeordnet ist, wobei der Be- 
handlungsabschnitt in der Lage ist, das Behandlungswerk- 
zeug an der Spitzenendenseite der auBeren Ummantelungs- 
rohre durcb Vorwarts- und,Ruckwartsbewegung dieses Ma- 
nipulationsdrahtes zu manipulieren, und durch einen elasti- 
schen Draht gebiidet ist; einen Ausfahrabschnittdraht, der 
wenigstens ein Ende' dieses elastischen Drahtes aufweitet, 
wobei der Aufweitabschnittdraht in die auBere Ummante- 
lungsrohre eingefuhrt ist; und eine Mehrzahl von gebogenen 
Abschnitten, weiche entweder diesen Aufweitabschnittdraht 
oder den oben genanhten Manipulationsdraht bilden, um in 
der auBeren Ummantelungsrohre gebogen zu werden, und 
weiche f est rriiteinander verbunden sind. 
[0008] Wenn dieses endoskopische Behandlungswerk- 
zeug daher einen Manipulationsdraht durch Manipulation 
eines Manipulatiohsabschnittes vor- und zuruckbewegt und 
einen Behandlungsabschnitt bet^tigt, wird in der auBeren 
Ummantelungsrohre des Manipulationsdrahtes oder des 
Ausfahrabschnittdrahtes eine Schlaffheit erzeugt. Von daher 
ist ein Verlust einer ManipulationsgroBe des Manipulations- 
abschnittes sehr gering und der Behandlungsabschnitt am 
Spitzenende der auBeren Ummantelungsrohre kann zuver- 
iassig manipuliert werden. \ 

[0009] Zusatzlich ist als eine Ausgestaltung der Einfiihr- 
rohre und des Manipulationsdrahtes ein Endoskopinjektor 
bekannt, wie er in der Japanischen Gebrauchsmusteranmel- 
dung KOKAI Nr. 5-91686 offenbart ist. Dieser Endoskopin- 
jektor ist derart aufgebaut,. daB ein Manipulationsabschnitt 
und ein Punktierabschnitt miteinander uber eine Doppel- 
rohre, bestehend aus einer inneren Ummantelungsrohre und 
einer auBeren Ummantelungsrohre, verbunden sind. Ein 
eine VorsprungsgroBe begrenzendes Bauteil zum Stabilisie- 
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ren einer VorsprungsgroBe einer Einspritznadel an einem 
Spitzenende der inneren Urnmantelungsrohre ist an einem 
Spitzenende der auBeren Ummantelungsrohre angeordnet, 
und eine Seitenflache eines Stoppers und eine Seitenflache 
.eines Beschrahkungsbauteiles fur eine VorsprungsgroBe 5 
gleiten aufeinander, wodurch die BewegungsgrbBe der Ein- 
spritznadel beschrankt wird. 

[0010] Weiterhin ist als eine Ausgestaltung des Manipula- 
tions abschnittes ein Endoskopinjektor bekannt, wie er in der 
Japanischen Gebrauchsmusteranmeldung KOKAI Nr. 62- 10 
78901 offenbart ist. Dieser Injektor weist auf: eine Injekti- . 
onsrohre, welche Flexibility hat; eine rohrfbrmige Spitzen- 
endenhadel, welche an einem Spitzenende dieser Injektions- 
rohre angeordnet ist; eine flexible auBere Ummantelungs- 
rohre, welche die Spitzenendennadel hat und die Injektions- 15 
rohre gleitbewegHch aufnimmt; eine Injektionsleitung, wel- 
che mit einem proximalen Ende der Injektionsrohre an der 
vordereh Innenseite dieser auBeren Ummantelungsrohre 
verbunden ist; und einen Befestigungsmechanismus, um, 
Wenn die Spitzenendennadel am Spitzenendteil der auBeren 20 
Ummantelungsrohre vom Spitzenende der auBeren Umriian- 
telungsrohre vorsteht und durch Anlage an den Stopper be- 
grenzt wird, diese Injektionsrohre zusammenzudrucken,.um 
mit der auBeren Ummantelungsrohre befestigt zu sein. 
[0011] Bei der Clipvorrichtung, wie sie in der Japanischen 25 
Patentanmeldung KOKAI- Veroff entlichung Nr. 8-1 9548 of- 
fenbart ist, sind jedoch die Rohrenverbindung 114 zum Vor- 
warts- und Ruckwartsbewegen der Einfuhrrohre 107, ein 
Manipuladonsabschnitmaupucorper 115 zum Vorwarts- und 
Ruckwartsbewegen der Manipulationsrohre 109 und der 30 
Gleitabschnitt 116 zum Vorwarts- und Ruckwartsbewegen 
des Manipulationsdrahtes 110 vorderhalb des Manipulati- 
onsabschnittes 106b vorgeseheri. 

[0012] Von daher ist es iiber sechs Schritte hinweg zwi- 
schen (1) und (2) notwendig, die Rohrenverbindung 114, 35 
den Manipulationsabschnitthauptkorper 115 und den Mani- 
pulationsdraht 110 vor- und zuriickzuziehen, was die Hand- 
habung verkompliziert. 

[0013] Zusatzlich sihd die folgenden Schritte notwendig, 
um die Clipeinheit 101 an dem Hakenabschnitt 112 anzu- 40 
ordnen: 

. (1) Das Verbindungsteil 103 der Clipeinheit 101 wird 
in einer horizontalen Richtung beziiglich eines Aus- 
schnittes gehalten, der am Hakenabschnitt 112 vorge- 45 
sehenist; 

(2) Der Stift 111 an dem Hakenabschnitt 112 wird in 
Eingriff mit einer Eingriffsoff nung 113b gebracht, wel- 
che an dem Verbindungsabschnitt 113 vorgesehen ist, 
wahrend sie in Ruchtung miteinander sind, so daB der 50 
Stift 111 mit der EingriffsofTnung 103b in Eingriff ge- 
langt. Somit milssen die beiden Schritte von (1) Aus- 
richtung und (2) Zur-Ruchtung-Bringen gleichzeitig 
durchgefuhrt werden, was es schwierig macht, die Be- 
festigungsarbeit durchzufuhren. 55 

[0014] .Um die Clipeinheit 101 zuzuziehen, wird der Clip 
102 im maximal geoffneten Zustand gehalten, was es not- 
wendig inacht, einen Zielort in diesem Zustand zu ergreifen. 
Wenn jedoch die Manipulation ungenau ist, wird der maxi- 60 
mal geoffnete Zustand verpaBt, was es unmoglich macht, 
den Zielort zu ergreifen. Von daher muB der Gleitabschnitt 
116 sorgfaltig gehandhabt werden, was die Handhabung 
schwierig macht. 

[0015] Bei der Japanischen Patentanmeldung KOKAI- 65 
Veroffentlichung Nr. 2-239855 kann -die Schlaffheit eines 
Drahtes beim Manipulationsdraht unter Berucksichtigung 
der Anbringung der Clipmanipulationsvorrichtung an dem 



Manipulationsdraht beseitigt werden. -v ^. 

[0016] VVenn jedoch die Einfuhrrohre gebogen wird, 
rutscht der Manipulationsdraht aus einer axialen Mitte der 
Hnfuhrrbhre. Wenn daher die Clipeinheit am Hakenab- 
schnitt angeordnet wird, andert sich die Position des Haken- 
abschnittes abhaugig von der Form der Einfuhrrohre und 
kann sicher befestigt werden, was es schwierig macht, die 
Clipeinheit am Hakenabschnitt anzubringeh. 
[0017] Zusatzlich kann bei der Japanischen Gebrauchs- 
musteranmeldung KOKAI- Veroffentlichung Nr. 5-91686 
der Hakenabschnitt in der axialen Mitte der Einfuhrrohre 
unter Berucksichtigung der Anbringung der Clipmanipulati- 
onsvorrichtung am Hakenabschnitt und der Einbringrohre 
positioniert werden. AUerdings ist eine Anordnung zwin- 
gend derart, daB ein Spitzenendenteil der Einfuhrrohre sich 
in verjungender Form zusammenzieht. Wenri der zusam- 
mengezogene Abschnitt als ein Innendurchmesser definiert 
ist, durch welchen die Clipeinheit verlauferi kann, wird ein 
AuBendurchmesser der Einfuhrrohre erhoht. Zusatzlich, um 
es zu ermoglichen, daB der Hakenabschnitt zuverlassig mit 
dem Verbindungsteil der Clipeinheit in Eingriff gelangt, 
muB die Lange des Hakenabschnittes voll von dem Spitzen- 
ende der Einfuhrrohre vorstchen. Aufgrund hiervbn ist die, 
Lange des Hakenabschnittes erhoht und die Flexibility der 
Einfdhrrohre geht verloren, wenn der Hakenabschnitt in die 
Einfuhrrohre gezogen wird, was es schwierig macht, das 
Einbringen in ein weiches Endoskop oder ein Vorstehen des 
Hakenabschnittes sicherzustellen. 

[0018] Weiterhin; unter Berucksichtigung der Tatsache, 
daB ein Befestigungsmechanismus eines Manipulatibnsab- 
schnittes, wie er in der Japanischen Gebrauchsmusteranmel- 
dung KOKAI-Veroffentlichung Nr. 62-78901. offenbart ist, 
bei einem Befestigungsmechanismus fur einen Gleiter einer 
Clipmanipulationvorrichtung angewendet wird, ist bei ei- 
nem Befestigungsmechanismus, der durch einen eiastischen 
Gummiring realisiert ist, ein Betrag der Betatigungskraft, 
wenn der Gleiter festgelegt ist, gleich demjenigen, wenn der 
Gleiter losgelost ist. Um die Befestigung zu erleichtern, 
kann, wenn ein elastischer Gummiring mit einer geringen 
Kraft verwendet wird, das Freigeben mit einer geringen 
Kraft sichergestellt werden, was es unmoglich macht, eine 
zuverlassige Befestigung sicherzustellen. Umgekehrt, wenn 
ein elastischer Gummiring mit einer groBen Kraft verwendet 
wird, um das Losen schwierig zu machen, wird die Befesti- 
gung schwergangig, was die Manipulation schwierig macht. 

KURZE ZUSAMMENFASSUNG DER ERFINDUNG 

[0019] Die vorliegende Erfindung wurde gemacht, um das 
voranstehende Problem zu losen. Es ist eine Aufgabe der 
vorliegenden Erfindung, eine Clipvorrichtung fur physiolo- 
gisches Gewebe zu schaffen, welche in der Lage ist, einen 
Clip in einen physiologischen Hohlraum einzufiihren, wah- 
rend der Clip in einer Einfuhrrohre aufgenommen ist, und 
weiterhin den aufgenomrnenen Clip zur gleichen Zeit zu 
halten, wenn der Clip von der Einfuhrrohre' freigegeben 
wird, indem ledigiich ein Manipulationsteil zum Vorwarts- 
und Ruckwartsbewegen gehandhabt wird, was die Moglich- 
keit schafft, den Clip zuzuziehen, wobei weiterhin eine ein- 
fache Handhabung gegeben ist. 

[0020] GemaB einem Aspekt der vorliegenden Erfindung 
ist eine Clipvorrichtung geschaffen, welche aufweist: einen 
Clip, der in der Lage ist, beliebig geoffnet/geschlossen zu 
werden; einen Anziehring, der eingriffsmaBig an dem Clip 
angeordnet ist, wodurch der Clip geschlossen ist; ein Ver- 
bindungsteil, welches in der Lage ist, in den Anziehring ein- 
gefuhrt zu werden und mit dem Clip in Eingriff zu gelangen; 
eine Einfuhrrohre, welche in der Lage ist, den Clip und den 
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Anziehring aufzunehmen; ein Mampulationsbauteil, wel- 
ches zuriickziehbar in der Einfiihrrohre aufgenommen ist; 
und Eingriffsmittel, welche wenigstens entweder an dem 
Anziehring oder der Einfuhrrohre angeordnet sind, wobei 
die EingrifFsmittel die Einfuhrrohre mit dem Anziehring in 
Eingriff bringen, wenn.der Clip und der Anziehring vorder- 
halb der Einfuhrrohre vorstehen und es dem Anziehring un- 
moglich macheri, wieder in der Einfuhrrohre aufgenommen 
zu werden. 

[0021] GemaB einem anderen Aspekt der vorliegenden 
Erfindung ist eine Clipvorrichtung geschafFen, welche auF- 
weist: einen Clip, der in der Lage ist, beliebig geoffnet/ge- 
schiossen zu werden; einen Anziehring, der eingrifFsmaBig 
an dem Clip angeordnet ist, wodurch der Clip geschlossen 
ist; ein Verbindungsteil, welches in der Lage ist, in den An- 
ziehring eingefiihrt zu werden und mit dem Clip in Eingriff 
zu gelangen; eine Einfuhrrohre, welche in der Lage ist, den 
Clip und den. Anziehring an einem distaleh Ende hiervon 
aufzunehmen; ein Manipulationsbauteil, welches zuruck- 
ziehbar in der Einfuhrrohre aufgenommen ist; und eine Ab- 
deckung, welche an dem Clip angeordnet ist und in der Lage 
ist, einen geoffheten Zustand einzunehmen, der notwendig 
ist, ein physiologisches pewebe zusammenzuziehen, ausge- 
hend von einem geschlossenen Zustand, der in der Lage ist, 
in ein Endoskop eingefiihrt zu werden. 
[0022] GemaB einem anderen Aspekt der vorliegenden 
Erfindung ist eine Clipvorrichtung geschafFen, welche auf- 
weist: einen Clip, der in der Lage ist, beliebig geofFnet/ge- 
schlossen zu werden; einen Anziehring, der eingrifFsmaBig 
an dem Clip angeordnet ist, wodurch der Clip geschlossen 
ist; ein Verbindungsteil j welches in der Lage ist, in den An- 
ziehring eingefiihrt zu werden und in Eingriff mit dem Clip 
zu gelangen; und einen Manipulauonsdraht mit einem Ha- 
ken an einem distalen Ende hiervon, wobei, wenn das Ver- 
bindungsteil in einer beliebigen umfangsseitigen Position 
relativ zu einer Axialrichtung des Hakens gesetzt wird, we- 
nigstens entweder das Verbindungsteil oder der Haken ver- 
forrht und riickgestellt wird, wodurch das Verbindungsteil 
und der Haken in Eingriff rniteinander gelangen! 
[0023] GemaB einem anderen Aspekt der vorliegenden 
Erfindung ist eine Clipvorrichtung geschafFen, welche auf- 
weisU einen Clip, der in der Lage ist, beliebig geofFnet/ge- 
schlossen zu werden; einen Anziehring, der eingrifFsmaBig 
an dem Clip angeordnet ist, wodurch der Clip geschlossen 
ist; ein Verbindungsteil, welches in der Lage ist, in den An- 
ziehring eingefiihrt zu werden und mit dem Clip in Eingriff 
zu geraten; und Haltemittel, um, wenn der Clip maximal ge- 
offnet ist, den geoffheten Zustand vorubergehend zu halten. 
[0024] GemaB einem anderen Aspekt der vorliegenden 
Erfindung ist eine Clipvorrichtung geschafFen, welche auf- 
weist: einen Clip, der in der Lage ist, beliebig geoffnet/ge- 
schlossen zu werden, wobei der Clip aus einer superelasti- 
schen Legierung ist; einen Anziehring, der eingrifFsmaBig 
an dem Clip angeordnet ist, wodurch der Clip geschlossen 
ist; und ein Verbindungsteil, welches in der Lage ist, in den 
Anziehring eingefiihrt zu werden und mit dem Clip in Ein- 
griff zu gelangen. 

[0025] Bei der Clipvorrichtung fur physiologisches Ge- 
webe ist das Verbindungsteil mit dem Clip in Eingriff und 
weiterhih ist der Anziehring als Manipulationsteil an dem 
Manipulationsdraht angeordnet. Wenn das Manipulations- 
teil gehandhabt wird, sind der Clip, das Verbindungsteil und 
der Anziehring in der Einfuhrrohre auFgenommen, um in ei- 
nen Hohlraum eingefiihrt zu werden. Nach dieser Einfuh- 
rung wird das Manipulationsteil gehandhabt, der Clip, das 
Verbindungsteil und der Anziehring werden zur AuBenseite 
der Einfuhrrohre vorgeschoben, und die Einfuhrrohre und 
der Anziehring gelangen rniteinander in EingrifF. Sodann 



wird das Manipulationsteil wieder gehandhabt, der Anzieh- 
ring gelangt in Eingriff mit dem Anziehring und der Cup 
wird zugezogen. Somit wird durch einFaches Handhaben des 
Manipulationsteils, um dieses vorwarts- und riickwartszube- 
5 wegen, der , auFgenommene Clip zur gleichen Zeit erfaBt, 
wenn der Clip aus der Einfiihrrohre freigegeben wird, und 
der Clip kann zugezogen werden. 

[0026] GemaB einem weiteren Aspekt der vorliegenden 
Erfindung ist eiri Clipverfahren fiir physiologisches Gewebe 
10 geschafFen, rnit: 

einem ersten Schritt des Anordnens einer Clipeinheit, wel- 
che in einem Clipgehause auFgenommen ist, an einer Clip- 
manipulationsvorrichtung ; 

einem zweiten Schritt des Einfuhrens der Clipmanipulau- 
15 onsvorrichtung in ein weiches Endoskop, wodurch die Clip- 
einheit zu einer Zielstelle eines phy siologischen Gewebes 
gefuhrt wird; und* 

einem dritten Schritt des Handhabens der Cliprnanipulati- 
bhseinheit, wodurch die Clipeinheit an dem physiologischen 

20 Gewebe angeklemmt wird. 

[0027] GemaB der vorliegenden Erfindung ist ein Clipver- 
fahren fiir physiologisches Gewebe geschafFen, mit: 
einem ersten Schritt des Verbindens einer Clipeinheit, wel- 
che in einem Clipgehause auFgenommen ist, mit einer Clip- 

25 manipulationsvorrichtung, und Handhaben der Clipmanipu- 
lationsvorrichtung, wodurch die Clipeinheit an der Clipnla- 
nipulationsvorrichtuhg angeordnet wird; 
einem zweiten Schritt des Einfuhrens der Clipmanipulati- 
onsvorrichtung in ein weiches Endoskop, wodurch die Clip- 

30 einheit zu einer Zielstelle eines physiologischen Gewebes 
gefiihrt wird; und 

einem dritten Schritt des Handhabens der Clipmanipulati- 
onseinheit, wodurch die Clipeinheit an dem physiologischen 
Gewebe angeklemmt wird. 

35 [0028] Bei dem Clipverfahren fiir das physiologische Ge- 
webe kann eine Abfolge von Ablaufen leicht durchgefiihrt 
werden derart, daB die Clipeinheit in dem Clipgehause an 
der Clipmanipulationsvorrichtung angeordnet ist, diese 
Clipmanipulationsvorrichtuhg in Richtung des Ziels des 

40 physiologischen Gewebes geschoben wird und die Clipein- 
heit das physiologische Gewebe abklemmt. 
[0029] GemaB einem anderen Aspekt der vorliegenden 
Erfindung ist ein Verfahren zum Befestigen einer Clipein- 
heit geschafFen, welches aufweist: 

45 einen ersten Schritt des Verbindens eines Clipmanipulati- 
onsbauteils mit einer Clipeinheit, die in einem Clipgehause 
aufgenommen ist; und 

einem zweiten Schritt des Anordnens der Clipeinheit, die in 
dem Clipgehause aufgenommen ist, an einer Clipmanipula- 
50 tionsvorrichtung. 

[0030] . GemaB einem anderen Aspekt der vorliegenden 
Erfindung ist ein Verfahren zum Befestigen einer Clipein- 
heit geschafFen, welches aufweist: 

einen ersten Schritt des Verbindens einer Clipeinheit, die in 
55 einem Clipgehause aufgenommen ist, mit einer Ummante- 
lung einer Clipmanipulationsvorrichtung, in der ein Clipma- 
nipulationsbauteil zuriickziehbar eingesetzt ist; 
einen zweiten Schritt c}es Vorwartsbewegens des Clipmani- 
pulationsbauteils, wodurch die Clipeinheit mk dem Clipma- 
60 nipulationsbauteil in dem Clipgehause verbunden wird; und 
einen dritten Schritt des Zuriickziehens des Clipmanipulati- 
onsbauteils, wodurch die Clipeinheit, die in dern Clipge- 
hause aufgenommen ist, zur Innenseite der Ummantelung 
gefiihrt wird; und 
65 Anofdnen der gefuhrten Clipeinheit hieran. 

[0031] Bei diesem Clipeinheit-Befestigungs verfahren 
kann eine Reihe von Ablaufen leicht derart gemacht werden, 
daB die in derri Clipgehause aufgenommene Clipeinheit von 
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der Clipmanipulationsvorrichtuiig eingezogen wird und die 
gefuhrte Clipeinheit an der Clipmanipulationsvorrichtung 
angeordnet 1st, 

[0032] Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung er- 
geben sich aus der folgenden Beschreibung oder sind tei]- 
weise offensichtlich aus der Beschreibung oder konnen 
durch Umsetzuhg der Erfindung erfahren werden. Die Ge- 
genstande und Vorteile der Erfindung konnen mittels der In- 
struniente und den Kombinationen realisiert und erhalten 
werden, wie sie genauer nachfolgend dargestellt sind. 

KURZE BESCHREIBUNG DER UNTERSCHIEDLI- 
; CHEN ANSICHTEN DER ZEICHNUNG 

[0033] Die beigefugte Zeichnung, welche hiermit einge- 
fUhrt wird und Teil der Beschreibung bildet, zeigt Ausfuh- 
rungsfpnnen der Erfindung, und zusammen mit der allge- 
meinen Beschreibung gemaB den obigen Ausfiihrungen und 
der detaillierten Beschreibung der nachfolgenden Ausfuh- 
rungsfdrnien dient sie ziir Erlauterung der Grundsatze der 
Erfindung. 

[0034] Fig. 1A bis Fig, IE zeigen jeweils eine erste Aus- 
fuhrungsform der vorliegenden Erfindung, wobei Fig. 1A 
eine Langsschnittseitenansicht eirier Clipeinheit ist, Fig. IB 
eine Seitenansicht eines Clips ist, Fig. 1C eine perspektivi- 
sche Ansicht ehies Verbindungsteil ist, Fig. ID eine per- 
spektivische Ansicht einer Anschlagrohre ist und Fig. IE 
eine Langsseitenansicht der Anschlagrohre mit dem hieran 
angeordneten Clip ist; 

[0035] Fig. 2A bis Fig. 2C zeigen jeweils eine darstel- 
lende Ausfiihningsform gemaB der vorliegenden Erfindung, 
wobei Fig. 2A eine Seitenansicht einer Clipmanipulations- 
vorrichtung ist, Fig. 2B eine perspektivische Ansicht eines 
Hakenabschnittes ist und Fig. 2C eine Langsseitenansicht 
des Hakenabschnittes ist; 

[0036] Fig. 3A bis Fig. 3C zeigen jeweils den Betrieb ei- 
ner illustrativen Ausfiihrungsform gemaB der vorliegenden 
Erfindung, wo die Clipeinheit mit der Clipmanipulations- 
vorrichtung verbunden ist; 

[0037] Fig. 4A bis Fig. 4C zeigen jeweils den Betrieb ei- 
ner illustrativen Ausfiihrungsform gemaB der vorliegenden 
Erfindung, wo die Clipeinheit mit der Clipmanipulations- 
vorrichtung verbunden ist; 

[0038] Fig. 5 ist eine Ansicht, welche einen Betrieb der 
gleichen Ausfiihrungsform gemaB der vorliegenden Erfin- 
dung und eine perspektivische Ansicht des Verbindungsteils 
zeigt; 

[0039] Fig. 6 ist eine Ansicht, welche einen Betrieb der il- 
lustrativen Ausfiihrungsform gemaB der vorliegenden Erfin- 
dung zeigt und welche eine langsseitenansicht ist, die die 
Beziehung zwischen der Anschlagrohre und dem Verbin- 
dungsteil zeigt; 

[0040] Fig. 7 A zeigt eine zweite Ausfiihrungsform gemaB 
der vorliegenden Erfindung und ist eine perspektivische An- 
sicht einer Wicklungsrdhre, und Fig. 7B ist eine Langs- 
schnittseitenansicht der zweiten Ausfuhrungsform; 
[0041] Fig. 8 ist eine perspektivische Ansicht einer An- 
schlagrohre gemaB der illustrativen Ausriirirungsform; 
[0042] Fig. 9A zeigt eine dritte Ausfuhrungsform gemaB 
der vorliegenden Erfindung und ist eine Larigsseitendarstel- 
lurig einer. Clipeinheit und einer Clipmanipulationsvorrich- 
tung, und Fig. 9B ist eine Langsdraufsicht auf selbige; 
[0043] Fig. 10A zeigt eine illustrative Ausfuhrungsform 
gemaB der vorliegenden Erfindung und. ist eine perspektivi- 
sche Ansicht eines Hakenabschnittes, und Fig. 10B ist eine 
Langsseitenansicht der illustrativen Ausfuhrungsform; . 
[0044] Fig. 11 A bis Fig. 11C zeigen jeweils eine vierte 
Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung, wobei Fig. 
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11 A eine Langsseitenansicht einer Clipeinheit ist, Fig. 11B 
eine perspektivische Ansicht hiervpn ist und Ftg. HC.eihe 
Seitenansicht eines ersten Verbindungsteils ist; 
[0045] . Fig. 12 ist eine illustrative Ausfuhrungsform ge- 
5 maB der vorliegenden Erfindung und ist eine Seitenansicht 
eines Hakenabschnittes; 

[0046] Fig. 13A und Fig. 13B zeigen jeweils eine fiinfte 
Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung, wobei Fig. 
13A eine Langsseitenansicht einer Clipeinheit ist und Fig. 
10 1 3B eine perspektivische Ansicht eines Verbindungsteils ist; 
[0047] Fig. 14 zeigt eine sechste Ausfuhrungsform gemaB 
der vorliegenden Erfindung und ist eine. Langsseitenansicht 
einer Clipeinheit; 

[0048] Fig. 15A bis Fig. 15C zeigen jeweils eine siebte 
15 Ausfuhrungsform gemaB der vorliegenden Erfindung, wq- 
bei Fig. 15A eine Langsseitenansicht einer Clipeinheit ist, 
Fig. 15B eine perspektivische Ansicht hiervon ist und Fig. 
15C eine auseinandefgezogene perspektivische Ansicht 
hiervon ist;. 

20 [0049] Fig. 16 ist eine Seitenansicht einer Clipmanipulati- 
onsvorrichtung gemaB der dargestellten Ausfuhrungsform; 
[0050] Fig. 17A bis Fig. 17C zeigen jeweils den Betrieb 
der illustrativen Ausfuhrungsform, wobei eine Clipeinheit 
mit einer Clipmanipulationsvorrichtung verbunden ist; 

25 [0051] Fig. 18A bis Fig. 18C zeigen jeweils eine achte 
Ausfuhrungsform gemaB der vorliegenden Erfindung, wo- 
bei Fig. 18A eine Langsschnittseitenansicht einer Clipein- 
heit und einer Clipabdeckung ist, Fig, 18B eine Seitenan- 
sicht eines Verbindungsteils ist und Fig. 18C eine Seitenan- 

30 sicht der Clipabdeckung ist; 

[0052] Fig. 19A bis Fig. 19D zeigen jeweils eine neunte 
Ausfuhrungsform gemaB der vorliegenden Erfindung, wo- 
bei Fig. 19A eine Seitenansicht einer Clipeinheit und einer 
Clipabdeckung ist und Fig. 19B, Fig. 19C undFig. 19Dper- 

35 spektivische Ansichten sind, welche jeweils die Arbeits- 
weise gemaB der illustrativen Ausfuhrungsform zeigen; 
[0053] Fig. 20A bis Fig. 20C zeigen jeweils eine zehnte 
. Ausfuhrungsform gemaB der vorliegenden Erfindung, wo- 
bei Fig, 20A eine Seitenansicht einer Clipeinheit und einer 

40 Clipabdeckung ist und Fig. 20B und Fig. 20C Seitenansich- 
ten sind, welche jeweils die Arbeitsweise gemaB der illus t ra- 
tiven Ausfuhrungsform zeigen; 

[0054]- Fig. 21 zeigt eine elfte Ausfuhrungsform gemaB 
der vorliegenden Erfindung und ist eine Seitenansicht einer 

45 Clipeinheit und einer Clipabdeckung; 

[0055] Fig. 22A bis Fig. 22C zeigen jeweils eine zwolfte 

. Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung, wobei Fig. 
22A eine perspektivische Ansicht einer Clipeinheit ist, 
[0056] Fig. 22B eine perspektivische Ansicht eines Clips 

50 ist und 

[0057] Fig. 22C eine teilweise vergroBerte Seitenansicht 
des Clips ist; 

[0058] Fig. 23A und Fig. 23B zeigen jeweils eine drei- 
zehnte Ausfiihrungsform gemaB der vorliegenden Erfin- 
55 dung, wobei Fig. 23A eine perspektivische Ansicht einer 
Clipeinheit ist und Fig. 23B eine perspektivische Ansicht ei- 
nes Clips ist; 

[0059] Fig. 24 zeigt eine vierzehnte Ausfuhrungsform ge- 
maB der vorliegenden Erfindung und ist eine Langsseitenan- 
60 sicht einer Clipeinheit; 

[0060] Fig. 25 zeigt eine funfzehnte Ausfuhrungsform ge- 
maB der vorliegenden Erfindung und ist eine Langsdrauf- 
sicht auf eine Clipeinheit; 

[0061] Fig. 26 zeigt eine sechzehnte Ausfuhrungsform ge- 
65 maB der vorliegenden Erfindung und ist eine Seitenansicht 
einer Clipeinheit; 

[0062]. Fig. 27 A bis Fig. 27C zeigen jeweils . eine sieb- 
zehnte Ausfuhrungsform gemaB der vorliegenden Erfindung 
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und sind eine Langsschnittseitenansicht einer Clipeinheit 47; 

und einer Clipmanipulationsvorrichtung; [0084] Fig, 49 zeigt die illustrative Ausfuhrungsform und 

[00631 Fig. 28A und Fig. 28B zeigen jeweils ein her- . ist ein Querschnitt entlang Linie B-B in Fig. 48; 

kommliches Beispiel, wobei Fig. 28A eine Langsschnittsei- , . [0085] Fig. 50 ist eine perspektivische Ansicht eines Rah- 

tenansicht einer Clipeinheit und einer Clipmanipulatidns- .5 mens zum Abdichten eines Glipgehauses gemaB der illustra- 

vorrichtung ist und Fig. 28B eine Langsschnittseitenansicht tiven Ausfuhrungsform; und 

der Clipmanipulationsvorrichtung ist; [0086] Fig. 51 zeigt eine illustrative Ausfuhrungsform 

[0064] Fig. 29 zeigt eine achtzehnte Ausfuhrungsform ge- und ist eine Drauf sicht auf einen Rahmen zum Abdichten ei- 

mafi der vorliegenden Erfindung und ist eine Langsschnitt- . nes Glipgehauses. , 

seitenansicht einer Clipeinheit; . 10 ... 

[0065] Fig. 30 ist eine Seitenansicht, welche ein Verbin- DETAILLIERTE &ESCHREIBUNG DER ERFINDUNG 
dungsteil gemaB der illustrativeh Ausfuhrungsform zeigt; 

[0066] Fig. 31 ist eine Langsschnittseitenansicht, welche [0087] Nachfolgend werden bevorzugte Ausfuhrungsfor- 

einen Teil eines Verbindungsteils gemaB der illustrativen men der vorliegenden Erfindung unter Bezugnahine auf die 

Ausfuhrungsform zeigt; • 15 beigefugte Zeichnung beschrieben. 

[0067] Fig. 32 ist eine Langsschnittseitenansicht, welche [0088] Fig. 1A-1E bis Fig. 6 zeigen jeweils eine erste 

ein Spitzenende einer Spulenummantelung gemaB der illu- Ausfiihrungsform, wobei eine Oipvorrichtung fur physiolo- 

strativen Ausfuhrungsform zeigt; gisches Gewebe zusammengesetzt ist aus einer GHpeinheit 1 

[0068] Fig. 33 ist eine Langsschnittseitenansicht^ welche gemaB Fig." 1A und einer Qipmanipulationsvorrichtung 5 

eine Spulenummantelung gemaB der illustrativen Ausfiih- 26 gemaB Fig. 2A. Die Clipeinheit 1 weist einen Clip 2, ein 

rungsform zeigt; Verbindungsteil 3 als Verbindungsteil und eine Anschlag- . 

[0069] Fig. 34 ist eine Seitenansicht, .welche einen Pfeil- rohre 4 als Clipanziehring auf . 

kopfhaken gemaB der illustrativen Ausfuhrungsform zeigt; [0089] Der Clip 2 weist eine Metallplatte, beispielsweise 

[0070] Fig. 35 zeigt eine neunzehnte Ausfiihrungsform ein Plattenfederbauteil, auf, welches mittig gebogen ist und 

gemaB der vorliegenden Erfindung und ist eine Langs- 25 sich weiterhin im Nahbereich eines Biegeabschnittes iiber- 

schnittseitenansicht durch eine Spulenummantelung; kreuzt, wie in Fig. IB gezeigt. Sodann sind ofFenbare Arm- 

[0071] Fig. 36 zeigt eine zwanzigste Ausfuhrungsform abschnitte 2a und 2b, wobei die Armabschnitte in der Lage 

gemaB der vorliegenden Erfindung und ist eine Langs- sirid, beliebig geoffnet/geschlossen zu werden, vorgesehen 

schnittseitenansicht, welche einen Manipulationsabschnitt und erstrecken sich voneinander weg, wobei ihre Spitzenen- 

einer Clipvorrichtung zeigt; ' 30 den voneinander beabstandet sind. An einer proximalen 

[0072] Fig. 37 ist eine illustrative Ausfuhrungsform und Endseite ist ein im wesentlichen elliptisches proximales 

eine Seitehschnittansicht eines Teils der Clipvorrichtung; . Ende 2c ausgebildet. . 

[0073] Fig. 38 zeigt ein erstes abgewandeltes Beispiel ge- [0090] Das Verbindungsteil 3 wird durch SpritzgieBen ei- 

maB der illustrativen Ausfuhrungsform und ist eine Langs- nes Kunststoffes, beispielsweise eines flussigen Kristallpo- 

schnittseitenansicht, welche einen Manipulationsabschnitt 35 lymers odet beispielsweise Nylon, hergestellt. An einem 

einer Clipvorrichtung zeigt; Spitzende dieses Verbindungsteils 3 ist gemaB Fig. 1C ein 

[0074] Fig. 39 zeigt ein zweites modifiziertes Beispiel ge- Idauenformiger Haken 3a ausgebildet. Dieser Klauenhaken 

maB der illustrativen Ausfuhrungsform und ist eine LSngs- 3a hintergreift ein Endteil 2c an der proximalen Endseite des 

schnittseitenansicht, welche einen Manipulationsabschnitt Clips 2, urn in Eingriff mit dem Clip 2 zu sein. 

einer Clipvorrichtung zeigt; , 40 [0091] Am anderen Ende des Verbindungsteils 3 ist ein 

[0075] Fig. .40 ist eine einundzwanzigste Ausfuhrungs- pfeiifbrmiger Haken 3b ausgebildet, um mit der Clipmani- 

form gemaB der vorliegenden Erfindung und eine perspekti- pulationsvorrichtung 5 in Verbindung zu gelangen. An der 

vische Ansicht eines Glipgehauses; proximalen Endseite des pfeilformigen Hakens 3b ist eine 

[0076] Fig. 41 ist eine perspektivische Ansicht, wenn ein ' Konusform mit einer geneigten Hache 3f ausgebildet. Ein 

Gejiausehauptkorper eines Glipgehauses und einer Clipab- 45 maxirnaler AuBendurchmesser des pfeilformigen Hakens 3b 

deckung gemaB der vorliegenden Erfindung voneinander liegt zwischen 1,0 mm bis 1,4 mm im Durchmesser unter 

getrennt sind; Beriicksichtigung einer VerformungsgroBe elastischer Arme 

[0077] Fig. 42 ist eine Langsschnittseitenansicht, welche 12a und 12b des Hakenabschnittes 12, wie spater noch be- 

das Clipgehause gemaB der illustrativen Ausfuhrungsform schrieben wird. 

zeigt; 50 [0092] Zusatzlich ist es wunschenswert, daB die geneigte 

[0078] Fig. 43 A und Fig. 43B sind Draufsichten, welche Flache 3f auf 30 Grad oder weniger festgelegt ist, um die 

jeweils die Gehauseabdeckung gemaB der illustrativen Aus- Flache am Hakenabschnitt 12 glatt anordnen zu konrien, Ein 

fuhrungsform zeigen; zylindrischer Zylinderabschnitt 3c mit einem kleineren 

[0079] Fig. 44 zeigt eine zweiundzwanzigste Ausfiih- Durchmesser als das Spitzenende des pfeilformigen Hakens 

rungsform gemaB der vorliegenden Erfindung und ist eine 55 3a ist zwischen einem Klauenhaken 3a und dem pfeilformi- 

Langsschnittseitenansicht eines Glipgehauses; gen Haken 3b angeordnet. Somit ergibt sich eine Stufe an 

[0080] Fig. 45 zeigt'eine dreiundzwanzigste Ausfuhrungs- der Grenze zwischen dem Zylinderabschnitt 3c und dem 

form gemaB der vorliegenden Erfindung und ist eine Langs- pfeilformigen Haken 3b, der zuverlassig in Eingriff mit dem 

schnittseitenansicht eines Glipgehauses; Hakenabschnitt 12 bringbar ist. Der AuBendurchmesser des 

[0081] Fig. 46 zeigt eine vierundzwanzigste Ausfuhrungs- • 60 Zylinderabschnittes 3c liegt im Bereich von 0,7 mm bis 

form gemaB der vorliegenden Erfindung und ist eine Langs- 1,0 mm im Durchmesser unter Beriicksichtigung einer Stu- 

schnittseiten ansicht eines Glipgehauses; fenhohe, welche. durch den Betrag einer Eingriffskraft be- 

[0082] Fig. 47 zeigt eine funfundzwanzigste Ausfiih- einfiuBt ist zwischen dem Hakenabschnitt 12 und der Zug- 

rungsform gemaB der vorliegenden Erfindung und ist eine kraft des Zylinderabschnittes 3c. 

perspektivische Ansicht eines Rahmens zum Abdichten ei- 65 [0093] Weiterhin ist ein Bruchabschnitt 3d mit einem 

nes Glipgehauses; Durchmesser von 0,4 mm bis 0,6 mm im Durchmesser an 

[0083] Fig. 48 zeigt eine illustrative Ausfuhrungsform einer distalen Endseite des Zylinderabschnittes 3c angeord- 

und ist eine vergroBerte Draufsicht auf Abschnitt A in Fig. net. Wenn eine. Zugkraft von ungefahr 3 kgf bis 5 kgf auf . 
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das Verbindungsteil 3 aufgebracht wird, bricht das Verbin- 
dungsteil am Bruchabschnitt 3d. Zusatzlich sind ein bogen- 
formiger Vorsprung 3e mit einem etwas groBeren Durch- 
messer als ein Innendurchmesser einer spater noch zu be- 
schreibenden Anschlagrohre 4, wobei der Vorsprung in 5 
Druckkontakt mit einer JnnenflSche der : Anschlagrohre 4 
zum Zweck des Festlegens des Verbindungsteils 3 und der . 
Anschlagrohre 4 in einer bestimmten Position , is t, an der 
proximalen Endseite der IClauenhake 3a angeordnet. Das . 
Verbindungsteils 3 kann durch Spitzgiefien eines. Metalls 10 
hergestellt werden, urn eine hohere Bruchfestigkeit sicher- 
zustellen. . 

[0094] Die Anschlagrohre 4 wird durch Spritzgufi eines 
Kunststoffes mit hoher Steifigkeit, beispielsweise PBT (Po- 
/lybutyltelephthalat), und geeigneter Flexibilitat hergestellt. 15 
Die Anschlagrohre 4 ist in Eingriff an den Arrnabschnitten 
2a und 2b des Clips 2 angeordnet, wie in Fig. IE gezeigt, 
. wodurch die Armabschnitte 2a und 2b des Clips 2 geschlos- 
sen sind, und ist im wesentlichen rohrfbrmig mit 1 ,2 mm bis 
1,3 mm im Innendurchmesser und 1,9 mm bis 2,1mm im 20 
AuBendurchrnesser. 

[0095] In einem Standby-Zustand, bevor der Vorgang zum 
SchlieBen des Clips 2 durchgefiihrt wird, sind gemaB Fig. 
1 A diese Armabschnitte gehalten, wobei jeder von ihnen ex- 
tern an einem Spitzenendteil des Verbindungsteils 3 gehal- 25 
ten ist. Zusatzlich ist ein Paar von Vorsprungen 4a elastisch 
verformt, wobei die Vorspriinge so angeordnet sind, daB sie 
beliebig von dem aufieren Umfangsabschnitt der Anschlagr 
rohre 4 vorstehen und in diesen zuriicktreten zum Zweck des 
Eingriffs mit einer Schraubenspule 8, welche spater noch 30 
beschrieben wird (siehe Fig. 2A). Der AuBendurchrnesser, 
wenn die Vorspriinge 4a vorstehen, wird.unter Beriicksichti- 
gung des Eingriffs mit der, Schraubenspule 8 auf 2^2 mm' 
oder mehr gesetzt. 

[0096] Zusatzlich hat der Vorsprung 4a zwischen einer ge- 35 
neigten Flache mit einem Winkel von 30 Grad oder weniger 
an einer Spitzenendseite pder einer Flache vertikal zur pro- 
ximalen Endseite und einer Flache vertikal zu dieser geneig- 
ten Flache R-Fonn. Dieser Vorsprung tritt mit einer gerin- 
gen Kraft vor, wenn er an einem Spitzenende von der Innen- 40 
seite eines spater zu beschreibenden Mantelabschnittes 6 
vorsteht, und steht zuverlassig mit der Schraubenspule 8 in 
Verbindung. Weiterhin ist eine geneigte Flache an der Spit- , 
zenendseite ausgebildet, wodurch es moglich ist, die Kraft 
effektiv aufeunehmen, welche auf eine vertikale Rache des 45 
Vorsprungs 4a wahrend des Eingriffs mit der Schrauben- 
spule 8 aufgebracht wird. Der Vorsprung 4a kann mehrfach 
(drei, vier pder mehr) vorgesehen sein, urn den Eingriff mit 
der Schraubenspule 8 (siehe Fig. 2A) noch merklicher zu 
stabilisieren. 50 
[0097] Nachfolgend wird ein Aufbau einer Clipmanipula- 
iionsvorrichtung 5 gemaB Fig. 2A bis Fig. 2C beschrieben. 
Wie in Fig. 2A . gezeigt, sind an der Clipmanipulationsvor- 
richtung 5 ein Mantelabschnitt 6 mit Flexibilitat und ein Ma- 
nipulationsdraht 7 als Manipulationsbauteil, der zuruckzieh- 55 
bar in den Mantelabschnitt 6 eingefuhrt ist, angeordnet. 
[0098] Eine Schraubenspule 8 mit einem AuBendurch- 
rnesser, der groBer als derjenige der Anschlagrohre 4 und 
kleiner als derjenige ist, wenn ein Vorsprung 4a vorsteht, 
und eine Schraubenummantelung 9 mit einem Innendurch- 60 
messer groBer als der AuBendurchrnesser der Anschlagrohre 
4 gemaB obiger.Beschreibung sind an dem Mantelabschnitt 
6 vorgesehen. Zusatzlich ist ein Manipulationsabschnitt- 
hauptkorper 10 mit einer Vorderseite der Schraubenumman- 
telung 9 in Verbindung. Ein Gleiter 11 ist mit einem vorde- 65 
ren Erstreckungsende des Manipuiationsdrahtes 7 in Verbin- 
dung. . 

[0099] Der Gleiter 11 ist zuruckziehbar in dem Manipula- 



tionsabschnitthauptkorper 10 angeordnet, so daB der Mani- 
pulationsdraht 7 so gehandhabt werden kann, : daB er*bezug- 
lich des Mantelabschnittes 6 yorwartsgeschoben/zuruckge- 
zogen werden kann. 

[0100] Zusatzlich ist ein Hakenabschnitt 12 an einem 
Spitzenende des Manipuiationsdrahtes 7 angebracht. Der 
Hakenabschnitt 12 ist aus einem nachgiebigen Metallmate- 
rial. Wie in Fig. 2B und Fig. 2C gezeigt, sind zwei elastische 
Arme 12a und 12b mit SchlieBeigens^chaften Und ein Zylin- 
derabschnitt 3c des Verbindungsteils 3 klemmbar, wodurch 
Klemmabschnitte 12c und 12d geschaffen sind, welche mit 
dem pfeilformigen Haken 3b in Eingriff sind.. Die elasti- 
schen Arme 12a und 12b haben cine dicke von 0,2 mm bis 
0,4 mm und eine Breite von 0,5 mm bis 1 mm. Die AuBen- 
oberflache ist in Bogenform mit 1,8 nim bis 2 rnm im 
Durchmesser ausgebildet und die Lange liegt im Bereich 
von 4 mm bis 8 mm. 

[0101] Weiterhin ist eine halbkreisformige Ausnehmung 
12f mit einem Durchmesser gleich dem AuBendurchrnesser 
des Zylinderabschnittes 3c an der Innenseite der I^lemmab- 
schnittc 12c und 12d angeordnet, um leicht in Druckkontakt 
mit dem Zylinderabschnitt 3c des Verbindungsteils 3 durch 
die SchlieBkraft der elastischen Arme 12a und 12b zu sein. 
[0102] Zusatzlich ist eine geneigte Flache 12e am proxi- 
malen Endteil der elastischen Arme 1.2a und 12b des Haken- 
abschnittes 12 vorgesehen, wie in Fig. 2B und Fig. 2C ge- 
zeigt. Es ist wiinschenswert, daB ein W^nkel der geneigten 
Rache 12e auf 30 Grad oder weniger gesetzt ist, um das 
. Verbindungsteil 3 problemlos vom Hakenabschnitt 12 ent- 
fernen zu konnen. Zusatzlich ist es wiinschenswert, daB die 
elastischen Arme 12a und 12b und die Klemmabschnitte 
12c und 12d des Hakenabschnittes 12 aus einem einstucki- 
gen Federteil zusammengesetzt,sind, um eine hohere Festig- 
keit sicherzustellen. Weiterhin kann der Hakenabschnitt 12 
durch GieBen eines Kunststoffes mit hoher Steifigkeit, wie 
beispielsweise Nylon, und mit elastischen Eigenschaften 
hergestellt werden; 

[Q103] Die Arbeitsweise der ersten Ausfuhrungsform 
wird nachfolgend beschrieben. Um die Clipeinheit an der 
Clipmanipulationsvorrichtung 5 anzuordnen, wird zunacbst 
gemaB Fig. 3 A der Gleiter 11 gehandhabt, um in Richtung 
einer Spitzenendseite geschoben zu werden. Auf diese 
Weise wird der pfeilformige Haken 3b des Verbindungsteils 
3 an die Spitzenendseite gegen die Spitzenendseite des Ha- 
kenabschnittes 12 geschoben, wahrend der Hakenabschnitt 
12 von der Schraubenspule 8 vorsteht. Sodann schlagt eine 
innere Flache an der Spitzenendseite der Klemmabschnitte 
12c und 12d des Hakenabschnittes 12 an der geneigten Fla- 
che 3f des pfeilformigen Hakens 3b des Verbindungsteils 3 
an, und die Klemmabschnitte 12c und 12d werden gescho- 
ben, um sich entlang der geneigten Flache 3f zur AuBenseite 
hin zu erweitern. 

[0104] Zu diesem Zeitpunkt werden die elastischen Arme 
12a und lib elastisch verformt. Wenn das Verbindungsteil 3 
weiter gegen den Hakenabschnitt 12 geschoben wird, wer- 
den die Klemmabschnitte 12c und 12d durch die SchlieB- 
kraft der elastischen Arme 12a und 12b geschlossen, wenn 
sie uber den pfeilformigen Haken 3b laufen, und der Zylin- 
derabschnitt 3c wird zwischen den Klemmabschnitten 12c 
und 12d eingeklemmt. Zu diesem Zeitpunkt schlagt die Spit- 
zenendflache des pfeilformigen Hakens 3b des Verbin- 
dungsteils 3 an der proximalen Endflache der Klemmab- 
schnitte 12c und 12d an. Somit kann der pfeilformige Haken 
3c nicht vom Hakenabschnitt 12c entfemt werden und die 
Clipeinheit 1 ist durch den Hakenabschnitt 12 festgelegt und 
verhakt. 

[0105] Wenn dann gemaB Fig. 3B, wahrend der Vorsprung 
4a der Anschlagrohre .4 voil in die Anschlagrohre 4 einge- 
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schoben ist, der Gleiter 11 zur proximalen Endseite gezogen 
wird, werden der Manipulationsdraht 7 und der Hakenab- 
schnitt 12 in die Schraubenummantelung 9 gezogen. Zu die- 
sem Zeitpunkt wird der Vorsprung 4a der Anschlagrohre 4 
in die Anschlagrohre 4 geschoben und somit wird die Clip- 
einheit 1 in die Schraubenummantelung 9 gezogen, qhne 
durch eine Endflache der Schraubenspule 8 erfaBt zu wer- 
den. 

[0106] Zu diesem Zeitpunkt werden die Armabschnitte 2a 
und 2b des Clips 2 der Clipeinheit 1 abhangig vom Innen- 
durchmesser der Schraubenummantelung 9 geschlpssen und 
die Clipeinheit 1 ist in der Schraubenummantelung 9 aufge- 
nommen, wie in Fig. 3 gezeigt. Zu diesem Zeitpunkt gelangt 
der Vorsprung 4a der Anschlagrohre 4 in Kontakt mit der In- 
nenflache der Schraubenummantelung 9 und wird somit ela- 
stisch verformt, wodurch ein Zustand beibehalten wird, in 
welchem der Vorsprung in der Anschlagrdhre 4 verbleibt. In 
diesem Zustand wird der Mantelabschnitt 6 iiber den Pifczet- 
tenkanal eines Endoskopes, welches vorab in einen Hohl- 
raum eingefuhrt wurde, in den Hohlraum eingebracht und 
ein Spitzenende des Mantelabschnittes 6 wird in Richtung 
einer Zielstelle gezogen, wahrend das Innere des Hohlraums 
durch das Endoskop beobachtet wird. 
[0107] Nachfolgend wird der Gleiter 11 betatigt, um in 
Richtung der Spitzenendseite wieder herausgeschoben zu 
werden, wodurch die Clipeinheit 1 aus der Schraubenspule 8 
austritt, wie in Fig. 4 gezeigt. Zu diesem Zeitpunkt ist eine 
geneigte Flache an der Spitzenendseite des Vorsprungs 4a 
der Anschlagrohre 4 gebildet, so dafi die Clipeinheit 1 glatt 
und ohne jeglichen Widerstand herausgeschoben wird. So- 
dann wird der Vorsprung 4a der Anschlagrohre 4 aus einem 
Kontaktzustand mit der Innenflache der Schraubenumman- 
telung 9 freigegeben und stent von der Anschlagrohre 4 in 
auBerer Umfangsrichtung vor. Zu diesem Zeitpunkt ist die 
Clipeinheit 1 festgelegt, indem sie zwischen den Klemmab- 
schnitten 12a und 12d des Hakenabschnittes 12 . einge- 
klemmt ist, um nicht aus dem Hakenabschnitt 12 herauszug- 
leiten. . 

[0108] Sodann wird der Gleiter 11 wieder in Richtung der 
proximalen Endseite gezogen, wobei der Manipulations- 
draht 7 in Richtung der proximalen Endseite gezogen wird, 
wie in Fig. 4B gezeigt, und die proximale Endflache des 
Vorsprungs 4a der Anschlagrohre 4 gelangt mit einer End- 
flache der Schraubenspule 8 in Anlage. Wenn der Gleiter 11 
weiter in Richtung proximales Ende gezogen wird, wird 
eine Abmessung W mit elliptischem Querschnitt des Endtei- 
les 2c an der proximalen Endseite des Clips 2 grbBer als der 
Innendurchmesser der Anschlagrohre 4, so daB der ellipti- 
sche Querschnitt des Endteiles 2c an der proximalen End- 
seite des Clips 2 durch Ziehen in Richtung in Anschlagrohre 
4 zusammengezogen wird. Sodann offnen sich die Armab- 
schnitte 2a und 2b in AuBenrichtung in erheblichem MaBe, 
wie in Fig. 4C gezeigt. 

[0109] In diesem Zustand wird der Clip 2 so gefiihrt, daB 
er ein physiologisches Zielgewebe ergreift. Wenn dann der 
Gleiter 11 weiter in Richtung der proximalen Endseite gezo- 
gen wird, wodurch der Manipulationsdraht 7 zuriickgezogen 
wird, werden die Armabschnitte 2a und 2b des Clips 2 in die 
Anschlagrohre 4 gezogen, und die Armabschnitte 2a und 2b 
des Clips 2 werden geschlossen, wie in Fig. IE gezeigt. 
Wahrend das physiologische Gewebe zuverlassig zwischen 
den Armabschnitten 2a und 2b des Clips 2 eingeklemmt ist, 
wenn der Gleiter 11 weiter in Richtung proximales Ende ge- 
zogen wird, wodurch der Manipulationsdraht 7 zuriickgezo- 
gen wird, bricht der Bruchabschnitt 3d des Verbinduhgsteils 
3 des Clips 2, wie in Fig. 5 gezeigt. Sodann gerat der Clip 2 
auBer Eingriff mit dem Verbindungsteil 3, und die Clipein- 
heit 1 wird von der Cliprnanipulationsvorrichtung 5 freige- 



geben und im Hohlraum zuriickgelassen, wahrend das phy- 
siologische Gewebe eingeklemmt verbleibt. 
[0110] . Beispiels weise wird das Gewebe an einer bluten- 
den Stelle im Hohlraum zusammehgedriickt, indem es zwi- 
5 schen.den Armabschnitten 2a und 2b des Clips eingeklemmt 
. wind, und die Clipeinheit 1 wird in. diesem Zustand zuriick- 
gelassen, wodurch es moglich wird, das BlutgefaB an der 
. blutenden Stelle zusammenzudriicken und die Blutung zu. 
stoppen. 

10 [0111] Nachdem die Clipeinheit 1 zuriickgelassen worden 
ist, wird die Clipmanipulationsvorrichtung 5 vom Inneren 
des Pinzettenkanals entfernt. 

[0112] In den moisten Fallen wird beim Zusammenziehen 
eines physiologischen Gewebes mit der Clipvorrichtung das 

15 Zusammenziehen einer Mehrzahl von Clips 2 des ofteren 
kontinuierlich durchgefuhrt und eine nachste- Clipeinheit 1 
wird of tmals unmittelbar nach der Entfemung angebracht. 
In der vorliegenden Ausfiihrungsform wird im Falle der An- 
ordnung einer zweiten und nachfolgender Qipeinheiteh 1 

20 die Clipmanipulationsvorrichtuhg 5 aus dem Endoskopka- 
. nal entfemt, und dann wird der Gleiter 11 zur Spitzenend- 
seite hin herausgeschoben, wodurch der Haken 12 aus der 
Schraubenummantelung 9 vortritt. Zu diesem Zeitpunkt ver- 
bleibt das Verbindungsteil 3 der ersten Clipeinheit 1 in Ein- 

25 griff mit dem Hakenabschnitt 12c. 

[0113] In diesem Zustand wird das Verbindungsteil 3 einer 
zweiten Clipeinheit 1 zur Spitzenendseite des Hakenab- 
schnittes 12 geschoben. Sodann wird das erste Verbindungs- 
teil 3, welches am Hakenabschnitt 12 verblieben ist, von ei- 

30 nem zweiten Verbindungsteil 3 geschoben und wird zur pro- 
ximalen Endseite des Hakenabschnittes 12 geschoben. So- 
dann schlagt der proximale Endteil des ersten Verbindungs- 
teils 3 an die geneigte Flache 12e an der proximalen End- 
seite des Hakenabschnittes 12 an. Wie in Fig. 6 gezeigt, be- 

35 wegt sich das anschlagende Teil entlang der geneigten Fla- 
che 12e und wird aus einem Raum zwischen den elastischen 
Armen 12a und 12b herausgeschoben. und gleitet aus dem 
Hakenabschnitt 12c heraus. Auf diese Weise werden die 
Entfernung des ersten Verbindungsteiles 3 und die Anord- 

40 nung der zweiten Clipeinheit 1 gleichzeitig abgeschlossen. 
Sodann kann das Zuziehen und Anordnen des Clips 2 auf 
ahnliche Weise fortlaufend durchgefuhrt werden. 
[0114] GemaB der voranstehend beschriebenen ersten 
Ausfiihrungsform kann die Qipmanipulationsvorrichtung 5 

45 der Clipeinheit 1 am Hakenabschnitt 12 alleine durch Schie- 
. ben der Clipeinheit 1 gegen den Hakenabschnitt 12 angeord- 
net werden. Selbst wenn dann losgelassen wird, gleitet die 
angeordnete Vorrichtung aufgrund der Zangenkraft des Ha- 
kenabschnittes 12 nicht ab, so daB die Anordnung einfach 

50 und zuverlassig wird. 

[0115] Zusatzlich kann das nachfolgende Aufnehmen 
oder Entfernen der Clipeinheit 1 in oder aus dem Mantelab- 
. schnitt 6 oder das Zuziehen der Clipeinheit 1 alleine durch 
Manipulation des Gleiters 11 in Vorwarts- und Riickwarts- 

55 richtung durchgeftihrt werden. Zusatzlich, beim Entfernen 
des Clips 2, kann das Verbindungsteil 3 zur gleichen Zeit 
entfernt werden, wenn der Clip 2 angeordriet wird, so daB 
eine vereinfachte Operation moglicH ist und es moglich 
wird, die Behandlung innerhalb einer kurzen Zeitdauer ab- 

•60 zuschlieBen. 

[0116] Weiterhin, wenn die Clipeinheit 1 aus dem Mantel- 
abschnitt 6 herausgezogen wird, wird auf den Gleiter 11 
Druck ausgeiibt. Wenn die Clipeinheit 1 zugezogen wird, 
wird an dem Gleiter 11 gezogen. Auf diese Weise ist die 

65 Vorwarts: und Ruckwartsrichtung der Clipeinheit 1 iiberein- 
stimmend mit derjenigen des Gleiters 11 und eine Bedie- 
nungsperson kann den. Vorgang durchfuhren, der intuitiv 
verstandlich ist, so daB die Moglichkeit, fehlerhafte Opera- 
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tionen durchzufuhren, verringert ist. 

[0117] Weiterhin kann die Clipmanipulationsyorrichtung 
5 leicht hergestellt lind zusammengebaut werden und kann 
aufgrund ihres einfachen , Aufbaues kostengiinstig herge- 
stellt und zusammengebaut werden, 

[0118] Fig. 7 A, Fig. 7B und Fig. 8 zeigen jeweils. eine 
zweite Ausfuhrungsform gemaB der vorliegenden Erfin^ 
dung. Diese Ausfuhrungsform ist identisch zur ersten Aus- 
1 fuhrurigsform im Aufbau, mil Ausnahme der Anschlagrohre 
4 der Clipeinheit 1 und der Schraubenrohre 8 der Clipmani- 
pulationsvorrichtung 5 gemaB der ersten Ausfuhrungsform. 
[0119] Eine Schraubenrohre 13 gemaB der iweiten Aus- 
fuhrungsform wird durch Bearbeitung einer elastischen Me- 
tallrohre geformt. Die Schraubenrohre 13 hat gemaB Fig. 
7 A und Fig. 7B eine im wesentlichen zylindrisehe Form, 
wobei ein Abschnitt 13a kieinen Durchmessers, dessen In- 
nendurchmesser klein ist, an der Spitzenendseite vorgese- 
hen ist und ein Abschnitt 13b groBeren Durchmessers an der 
proximalen Endseite vorgesehen ist. Weiterhin ist ein schrag 
verlaufender Abschnitt 13c zwischen dem Abschnitt 13a 
kieinen Durchmessers und dem Abschnitt 13b groBen 
Durchmessers angeordnet. Weiterhin sind in der Schrauben^ 
rohre 13 gemaB Fig. 7A an der Spitzenendseite vier Schlitze 
-vorgesehen und ein Armabschnitt 13d zwischen den jeweili- 
geh Schlitzen wird elastisch verformt, so dafi der Durchmes- 
ser des Abschnittes 13a kieinen Durchmessers aufgeweitet/ 
zusammengezogen werden kann. 

[0120] Eine Anschlagrohre 14 der Clipeinheit 1 ist in Fig. 
8 gezeigt und hat einen AuBendurchmesser groBer als der 
Innendurchmesser des Abschnittes 13a kieinen Durchmes- 
sers der Schraubenrohre 13 und ist im wesentlichen in Rohr- 
fprm kleiner als der Innendurchmesser des Abschnittes 13b 
groBen Durchmessers ausgebildet, Zusatzlich ist an der pro- 
ximalen Endseite ein Eingriffsabschnitt 14a kleiner als der 
Innendurchmesser des Abschnittes 13a kieinen Durchmes- 
sers der Schraubenrohre 13 vorgesehen. 
[0121] Eine Arbeitsweise der zweiten Ausfuhrungsform 
wird nun beschrieben. Um die Clipeinheit 1 an der Clipma- 
nipulationsvorrichtung 5 anzuordnen, wird wie in der ersten 
Ausfuhrungsform der Gleiter 11 zur Spitzenendseite hin 
. herausgeschoben; der Hakenabschnitt 12 tritt aus der 
Schraubenrohre 13 vor und das Verbindungsteil 3 der Clip- 
einheit 1 wird gegen den Hakenabschnitt 12 geschoben, um 
erfaBtund festgelegt zu werden. Sodann wird der Armab- 
schnitt 13d der Schraubenrohre 13 in Richtung des auBeren 
Umfangs elastisch verformt. Wahrend der Abschnitt 13a 
kieinen Durchmessers der Schraubenrohre 13 geoffnet wird, 
qm einen Durchmesser groBer als der AuBendurchmesser 
der Anschlagrohre 14 zu haben, wird der Gleiter 11 in Rich- 
tung des proximalen Endes gezogen, und , der Hakenab- 
schnitt 12 und die Clipeinheit 1 werden in den Mantelab- 
schnitt 6 gezogen: 

[0122] In diesem Zustand wird* wie in der ersten Ausfuh- 
rungsform, der Mantelabschnitt 6 iiber ein Endoskop zum 
Zielbrt gefuhrt. Nachfolgend wird der Gleiter 11 manipu- 
liert, um in Richtung der Spitzenendseite wieder vorgescho- 
ben zu werden, wodurch die Clipeinheit 1 aus dem Mantel- 
abschnitt ^6 austritt. Zu . diesem Zeitpunkt wird der abge- 
schragte Abschnitt 13c. der Schraubenrohre 13 an die Clip- 
einheit 1 geschoben und der Armabschnitt 13d der, Schrau- 
benrohre 13 wird in Richtung des auBeren Umfanges ver- 
formt. Sodann wird der Abschnitt 13a kieinen Durchmes- 
sers geoffnet, um groBer als der AuBendurchmesser der An- 
schlagrohre 14 der Clipeinheit 1 zu werden, so daB es mog- 
lich wird, die Clipeinheit 1 aus dem Mantelabschnitt 6 zur 
AuBenseite hin vorzuschieben. 

[0123] Wenn die Clipeinheit 1 um einen derartigen Betrag 
vorgeschoben worden ist, daB der Eingriffsabschnitt 14a der 



Anschlagrohre 14 durch den Abschnitt 13a kleiiien Durch- 
messers der Schraubenrphre 13 paBt, wird der Anriabschnitt 
13d der Schraubenrohre 13 elastisch zuruckgestellt und der 
Abschnitt 13a kieinen Durchmessers der Schraubenrohre 13 
5 wird auf den Ursprungsdurchrhesser zusammengezogen. 
[0124] Wenn der Gleiter 11 wieder zur proximalen End- 
seite hin gezogen wind, gelangt der. Abschnitt 13a kieinen 
Durchmessers der Schraubenrohre 13 in Eingriff mit deni 
Eingriffsabschnitt 14a der Anschlagr5hre 14. Sodann stoBt 

10 eine Stufe am Spitzeneiidteil des Eingriffabschnittes 14a an 
die Spitzenendflache der Schraubenrohre 13 an, und die An- 
schlagrdhre 14 und die. Schraubenrohre 13 werden in einer 
> bestimmten Position festgelegt. Sodann kann der Clip wie in 
der ersten Ausfuhrungsform zugezogen werden. Der vorteil- 

15 hafte EfFekt der zweiten Ausfuhrungsform ist identisch zu 
demjenigen der ersten Ausfphrungsform. Eine nochmalige 
Beschreibung erfolgt hier nicht. 

[0125] Fig. 9A, Fig. 9B, Fig. 10A und Fig. iOB zeigen je- 
weils eine dritte Ausfuhrungsform gemaB der vorliegenden 

20 Erfindung. Die vorliegende Ausfuhrungsform befaBt sich 
mit einem Verfahren zum Fesdegen der Clipeinheit 1 an der 
Clipmanipulationsvorrichtung 5 gemaB der ersten Ausfuh- 
rungsform. Diese Ausfiihningsformen sind zueinander iden- 
tisch mit der Ausnahme, daB das Verbindungsteil 3 der Clip- 

25 einheit 1 und der Hakenabschnitt 12 der Clipmanipulations- 
vorrichtung 5 unterschiedlich geformt sind. 
[0126] In der dritten Ausfuhrungsform ist gemaB Fig. 9A 
ein Verbindungsteil 20 durch Biegen eines Metalldrahtes ge- 
formt. Die proximale Endseite des Verbindungsteils 20 ist in 

30 Sechseckform mit Seiteh 20a, 20b, 20c und 29d so wie einer 
Spitze 20e gebogen. Weiterhin ist gemaB Fig. 9B ein proxi- 
males Endteil 20f des Verbindungsteils 20 gebogen und ge- 
formt, indem es yertikal verschoben wird. Zusatzlich ist ein 
Hakenabschnitt 21 in Form einer hohlen Rohre gemaB Fig. 

35 10A ausgebildet. Wie in Fig. 10B gezeigt, sind weiterhin 
vorgesehen: ein Abschnitt 21b groBen Durchmessers mit ei- 
nem Innendurchmesser groBer als eine Breite W (siehe Fig. 
• 9A) eines sechseckfbrmig gebogenen Abschnittes des Ver- 
bindungsteils 20; und ein Abschnitt 21a kieinen Durchmes- 

40 sers mit einem Innendurchmesser kleiner als die Breite W. 
[0127] Die Arbeitsweise der dritten Ausfuhrungsform 
wird hier beschrieben. Wenn das Verbindungsteil 20 zur 
Spitzenendseite des Hakenabschnittes 21 geschoben wird, 
schlagen die Seiten 20b und 20c des sechseckfbrmig gebo- 

45 genen Abschnittes des Verbindungsteils 21 am Spitzenend- 
teil des Abschnittes 21a kieinen Durchmessers des Haken- 
abschnittes 21 an. Sodann werden die anschlagenden Seiten 
elastisch verformt und um die Spitze 20e des sechseckfor- 
mig gebogenen Abschnittes auf einen Betrag der art verklei- 

50 nert, daB die Breite W zwischen den Seiten 20a und 20d 
kleiner als der Durchmesser des Abschnittes 21a kieinen 
Durchmessers ist. Wenn das Verbindungsteil 20 weiter an- 
. geschoben wird, lauft der sechseckformig gebogene Ab- 
schnitt durch'den Abschnitt 21a kieinen Durchmessers und 

55 stellt sich im Abschnitt 21b groBen Durchmessers wieder 
zuriick. Sodann ist der zuriickgestellte Abschnitt in Ein- 
griffsverbindung mit einer Stufe zwischen dem Abschnitt 
21a kieinen Durchmessers und dem Abschnitt 21b groBen 
Durchmessers. 

60 [0128] Weitere Ablaufe und vorteilhafte Effekte der drit- 
ten Ausfuhrungsform sind identisch zu denjenigen der er- 
sten Ausfuhrungsform. Eine nochmalige Beschreibung er- 
folgt nicht. 

[0129] Fig. 11A bis Fig. liC und Fig. 12 zeigen jeweils 
65 eine vierte Ausfuhrungsform gemaB der vorliegenden Erfin- 
dung. Diese Ausfuhrungsfonn befaBt sich mit einem Ver- 
fahren zum Festlegen der Clipeinheit 1 an der Chpmanipu- 
lationsvorrichtung 5 gemaB der ersten Ausfuhrungsform. 
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Diese Ausfurirungsformen sind zueinander im Aufbau iden- 
tisch mit Ausnahme dahin, daB das Verbindungsteil 3 der 
Clipeinheit 1 und der Hakenabschnitt 12 der Clipmanipula- 
uonsvorrichtung 5 unterschiedlich ausgebildet sind. 
[0130] In der vierten Ausfuhrungsform ist gemaB Fig. 
11 A ein Verbindungsteil 22 aufgebaut aus einem ersten Ver- 
bindungsteil 23, gefertigt aus einemplattenformigen MetaU- 
material, und einem zweiten Verbindungsteil 24, welches 
durch Biegen und Formen eines plattenrormigeri Metallma- 
terials, beispielsweise eines Plattenfedermaterials, erhalten 
wird. . 

[0131] GemaB Fig, 1 1 C ist ein klauenformiger Klauenha- 
ken 23a an einer Spitzenendseite des ersten Verbindungs- 
teils 23 angeordnet, urn in EingrifF mit dem Clip 2 zu sein. 
Zusatzlich ist ein T-formiger T-Hakeri 23b vorgesehen, um 
mit dem zweiten Verbindungsteil an der proximalen End- 
seite des ersten Verbindungsteils 23 festgelegt zu werden. 
Am zweiten Verbindungsteil 24 sind gemaB Fig. 1 IB vorge- 
sehen: ein Schlitzabschnitt 24a zur Befestigung am ersten 
Verbindungsteil 23; und Armabschnitte 24b und 24c mit 
SchlieBeigenschaften, wobei die Armabschnitte an dem Ha- 
kenabschnitt 25 festgelegt sind. Der Hakenabschnitt 25 hat 
Konusform mit einer geneigten Flache 25a an der Spitzen- 
endseite, wie in Fig. 12 gezeigt. 

[0132] Eine Arbeitsweise der vierten Ausfuhrungsform 
wird nun beschrieben. Wenn das Verbindungsteil 22 zur 
Spitzenendseite des Hakenabschnittes 25 geschoben wird, 
schlagen die Enden der Armabschnitte 24b und 24c des 
zweiten Verbindungsteils 24 an der geneigten Flache 25a 
des Hakenabschnittes.25 an, und die Armabschnitte 24b und 
24c werden entlang der geneigten Flache 25a elastisch ver- 
formt und geoffnet. Wenn das Verbindungsteil 22 welter ge- 
schoben wird, werden die Armabschnitte 24b und 24c ge- 
schlossen, und das Verbindungsteil 22 ist in Eingriffsbefesti- 
gung mit dem Hakenabschnitt 25. 

[0133] Ansonsten sind die Arbeitsweise und vorteilhafte 
Effekte der vierten Ausfuhrungsform identisch zu denjeni- 
gen der ersten Ausfuhrungsform. Eine nochmalige Be- 
schreibung erfolgt nicht. 

[0134] Fig. 13A und Fig. 13B zeigen jeweils eine funfte 
Ausfuhrungsform gemaB der vorliegenden Erfindungi Diese 
Ausfuhrungsform befaBt sich mit einem Verfahren zum Be- 
festigen der Clipeinheit 1 an der Clipmanipulauonsyorrich- 
tiing 5 gemaB der ersten Ausfuhrungsform. Diese Ausfuh- 
rungsformen sind zueinander identisch im Aufbau mit der 
Ausnahme, daB das Verbindungsteil 3 der Clipeinheit 1 un- 
terschiedlich ist. 

[0135] In der funften Ausfuhrungsform ist gemaB Fig. 
13A das Verbindungsteil 25 aus dem voranstehend beschrie- 
benen ersten Verbindungsteil 23 und einem zweiten Verbin- 
dungsteil 26 aufgebaut, welches durch Biegen und Formen 
eines plattenformigen Metallteiles, beispielsweise einer 
Plattenfeder, erhalten wird. 

[0136] Das zweite Verbindungsteil 26 ist an beiden Enderi 
des Plattenmaterials in einem spitzen Winkel gebogen und 
ist weiterhin in Halbkreisform in der Mitte des Plattenmate- 
rials gebogen, wodurch die Armabschnitte 26b und 26c ge- 
forrnt werden. Zusatzlich ist ein Schlitzabschnitt 26a zur Be- 
festigung am ersten Verbindungsteil 23 auf gleiche Weise 
wie das Verbindungsteil 24 gemaB der vierten Ausfuhrungs- 
form- vorgesehen; 

[0137] Eine Arbeitsweise der funften Ausfuhrungsform 
wird nun beschrieben. Wenn das Verbindungsteil 25 zur 
Spitzenendseite des Hakenabschnittes 12 geschoben wird, 
. schlagt .ein Ende des zweiten Verbindungsteils 26 an der ge- 
neigten Flache 12e des Hakenabschnittes 12 an. Die elasti- 
schen Arme 12a und 12b des Hakenabschnittes 12 werden 
elastisch geoffnet, und die Armabschnitte 26b und 26c des 



zweiten 7 Verbindungsteils 26 werden elastisch geschios- 
sen. Wenn dann das Verbindungsteil 25 weiter geschoben 
wird, werden, wenn das Ende des zweiten Verbindungsteils 
26 durch die Klemmabschnitte 12c und 12d des Hakenab- 
5 schnittes 12 lauft, die elastischen Arme 12a und 12b Und die 
Armabschnitte 26b und 26c zuriickgestellt und geraten in 
Eingriffsverbindung. 

[0138] GemaB dieser Ausfuhrungsform sind sowohl der 
Hakenabschnitt 12 als auch das zweite Verbindungsteil 26 

10 so aufgebaut, daB sie- elastisch verformt und zuriickgestellt 
werden, wobei eine VerformungsgroBe dieser beiden Bau- 
teile verringert werden kann. Somit konnen die elastischen 
Armabschnitte 12a und 12b in ihrer Lange verringert wer- 
den und der Betrag der Vorschieb* und Zuriickziehkraft des 

15 Hakenabschnittes 12 kann verringert werden. Zusatzlich 
sind die elastischen Arme 12a und 12b in ihrer Lange verrin- 
gert und die Festigkeitjcann erhoht werden. 
[0139] Weitere Ablaufe und vorteilhafte Effekte der fUnfr 
ten Ausfiihrungsform sind identisch zu denjeriigen der er- 

20 sten Ausfuhrungsform. Eine nochmalige Beschreibung er- 
folgt nicht. 

[0140] Fig, 14 zeigt eine sechsfe Ausfuhrungsform gemaB 
der vorliegenden Erfindung. Die vorliegende Ausfuhrungs- 
form besteht aus einer Clipeinheit 1 und einem Clipgehause 

25 30, wie in Fig, 14 gezeigt. Das Clipgehause 30 wird herge- 
stellt durch Formen eines Kunststoffes mit guter Glatte, bei- 
spielsweise Polyacetai. Eine Bohrung 31 groBen Durchmes- 
sers grbBer als ein AuBendurchmesser einer Schraubenrohre 
$ einer Clipmanipulationsvorrichtung 5 ist an dem Clipge- 

30 hause 30 vorgesehen. Die Clipeinheit 1 ist in dem Clipge- 
hause 30 so aufgenpmmen, daB ein pfeilformiger Haken 3b 
eines Verbindungsteils 30 der Clipeinheit 1 in Richtung der 
Bohrung 31 groBen Durchmessers ausgerichtet ist. 
[0141] In dem Clipgehause 30 ist ein Abschnitt 32 kleinen 

35 Durchmessers, der kleiner als ein Innendurchmesser der 
Schraubenrohre 8 und groBer als eine Aufienabmessung ei- 
ner Anschlagrohre 4 ist, tiefer als die Bohrung 31 groBen 
Durchmessers angeordnet. Zusatzlich ist ein geneigter Ab- 
schnitt 34 zwischen einem Gehauseabschnitt 33 zur Auf- 

40 nahme der Clipeinheit 1 und dem Abschnitt 32 kleinen 
Durchmessers vorgesehen. Dieser gerieigte Abschnitt 34 ist 
vorgesehen, um einen Vorsprung 4a der genannten An- 
schlagrohre 4 zu verkleinem, wenn die Clipeinheit 1 aus 
dem Clipgehause 30 herausgezogen wird. Um diesen Vor- 

45 sprung 4a sanft zu verringern, ist es wunschenswert, daB der 
geneigte Abschnitt 34 auf einen Winkel von 30Grad oder 
weniger festgelegt wird. 

[0142] Nun wird eine Arbeitsweise der sechs ten Ausfuh- 
rungsform beschrieben. Wie in Fig. 14 gezeigt, wird, wah- 

50 rend die S chraubenrohre 8 in die Bohrung 31 groB en. Durch- 
messers des Clipgeh auses 30 eingefuhrt wird, der Gleiter 11 
manipuliert, um gegen die Spitzenendseite geschoben zu 
werden, wodurch der Hakenabschnitt 12 in das Clipgehause 
30 vortritt. Sodann wird der pfeilformige Haken 3b des Ver- 

55 bindungsteils 3 auf gleiche Weise wie in der ersten Ausfuh- 
rungsform vom Hakenabschnitt 12 erfafit und festgelegt. 
[0143] Zu diesem Zeitpunkt sind die Schraubenrohre 8 
und die Clipeinheit 1 an ihren festgelegten Positionen durch 
das Clipgehause 30 festgelegt und somit schlagt der Haken- 

60 abschnitt 12 gerade an dem Verbindungsteil 3 an. Aufgrund 
hiervon wird die Anordnung des Hakenabschnittes 12 und 
des Verbindungsteils 3 zuverlassig durchgefuhrt, ohne daB 
infcbesondere eine Positionierung erfolgen muB; Wenn dann 
der.Gleiter 11 in Richtung der proximalen Endseite gezogen 

65 wird, wird die Clipeinheit.l, welche vom Hakenabschnitt 12 
erfaBt und mit diesem verbunden ist, ebenfalls in Richtung 
der proximalen Endseite gezogen und in Richtung der Boh- 
rung 31 groBen Durchmessers des Clipgehauses 30 gezo- 



DE 101 50 829 A 1 



19 



20 



gen. Zu diesem Zeitpunkt schlagt der Vorsprung 4b der An- 
schlagrohre 4 an der geneigten Flache 34 des Clipgehauses 
30 an, wird entlang der geneigten Flache 34 elastisch ver- 
fdrmt und in die Anschlagrohre 4 geschoben. 
[0144] Sodann wird die Clipeinheit 1 in den Mantelab- 
schnitt 6 der Clipmanipulationsvorrichtung.5 durch den Ab- 
. schnitt 32 kleinen Durchmessers des Ciipgehauses 30 gezo- 
gen, Zu diesem Zeitpunkt gelangt der Vorsprung 4a^der An- 
schlagrohre 4 in Anlage mit einer Innenwahd des Abschnit- 
tes 32 kleinen Durchmessers des Clipgehauses 30 und wird 
in die Anschlagrohre 4 gezogen. Somit wird die Clipeinheit 
1 in eine Schraubenummantelung 9 gezogen, ohne von einer 
Endflache der Schraubenrohre 8 erfaBt zu werden. Weiterhin 
werden die Armabschnitte 2a und 2b der Clipeinheit 1 je- 
weils entlang des geneigten Abschnittes 34. geschlossen, 
und somit wird die Clipeinheit 1 sanft in dem Mantelab- 
schnitt 6 aufgenommen, wie in Fig. 3C gezeigt. 
[0145] GemaB dieser Ausfuhrungsform erfolgt die Anord- 
nung zwischen Clipeinheit 1 und Clipmanipulationsvorrich- 
tung 5 vollstandig alleihe durch Einfiihren des Mantelab- 
schnittes 6 der Clipmanipulationsvbrrichtung 5 in die Boh- 
rung groBen Durchmessers des Clipgehauses 30 und dann 
durch Vorwarts- und Riickwartsbewegen des Gleiters 11 
einmal in Vorwarts- und Ruckwartsrichtung. Die Arbeit des 
Positionierens des Hakenabschnittes 12 und des Verbin- 
dungsteils 3 und des Schiebens des Vorsprunges 4a der An- 
schlagrohre 4 sind beseitigt, und somit ist die Vorbereitung 
fiir die Clipvorrichtung einfacher und zuverlassiger. Weitere 
Ablaufe und vorteilhafte Effekte sind identisch zu denjeni- 
gen der ersten Ausfuhrungsfbrm. Eine nochmalige Be- 
schreibung erfolgt nicht. 

[0146] Fig. 15A bis Fig. 17G zeigen jeweils eine siebte 
Ausfuhrungsform geinafi der vorliegenden Erfindung. Eine 
Clipvorrichtung gemaB der vorliegenden Erfindung besteht 
aus einer Clipeinheit 40, wie in Fig. 15A und Fig. 15B ge- 
zeigt, und einer Clipmanipulationsvorrichtung 47, wie in 
Fig. 16 gezeigt. 

[0147] Die Clipeinheit 40 hat einen Clip 2, ein Verbin- 
dungsteil 41, ein Paar von Gleitplatten 42, einen Gleitstift 
43, eine Verbindungsrohre 44, eine Anschlagrohre 45 als 
Anziehring und eine Clipabdeckung 46, welche den Clip 2 
aufnimmt. Der Clip 2 ist auf vollstandig gleiche Weise wie 
der Clip 2 gemaB der ersten Ausfuhrungsfbrm ausgebildet. 
[0148] Das Verbindungsteil 41 wird durch Photoatzen 
oder eine PreBbearbeitung eines plattenfbrmigen Metallma- 
terials geformt. Ein klauenformiger Klaucnhaken 41a ist an 
einem Spitzenendteil dieses Verbindungsteils 41 gebildet, 
wie in Fig. 15 gezeigt. Dieser Klauenhaken 41a verhakt an 
einem Endteil 2c an der proximalen Endseite des Clips' 2, 
um entfembar in Eingriff mit dem Clip 2 zu seiri. Weiterhin 
ist ein Schlitzabschnitt 41b zum DurchlaB des Gleitstabes 43 
am Verbindungsteil 41 ausgebildet, wie nachfolgend noch 
beschrieben wird. 

[0149] Der Gleitstab 43 wird hergestellt durch Formen ei- 
nes Materials mit gewisser Flexibility, beispielsweise eines 
KunststofTes, wobei das Material schneidfahig sein muB. 
Der Gleitstab 43 hat eiheh AuBendurchmesser, der in der 
Lage ist, durch eine kleine Bohrung 42a der Seitenplatte 42 
zu passen, wie spater beschrieben wird, sowie durch einen 
Schlitzabschnitt 45c der Anschlagrohre 45, einen Schlitzab- 
schnitt 44a der Verbindungsrohre 44 und eine kleine Boh- 
rung 46a der Clipabdeckung 46, und hat eine zylindrische 
Form mit einer Lange, welche etwas groBer als ein AuBen- 
durchmesser der Clipabdeckung 46 ist. 
[0150] Die Gleitplatte 42 wird durch Photoatzen und 
Druckbearbeiturig eines plattenfbrmigen Metallmaterials 
auf gleiche Weise wie beim Verbindungsteil 41 geformt. Die 
kleine Bohrung 42a zum DurchlaB des Gleitstabes 43, die 



Bohrung 42b groBen Durchmessers zur Verpindung mit der 
Chpmanipulationsvomch^ . 
nen Durchmessers, welche so angeordriet ist,*daB sie mit der 
Bohrung 42b groBen Durchmessers in .yerbindurtg steht, 

5 sind in der Gleitplatte 42 auf gleiche Weise wie im Schlitz- 
abschnitt 41b des Verbindungsteils 41 vorgesehen. 
[0151] Die Anschlagrohre 45 ist im wesentlichen zylin- 
derformig gemacht, und ein AuBendurchmesser der An- 
schlagrohre 45 besteht . aus einem Abschnitt 45a groBen 

10 Durchmessers an der Spitzenendseite und einem Abschnitt 
45b kleinen Durchmessers an einer proximalen Endseite. 
Weiterhin ist der Schlitzabschnitt 45c zum DurchlaB des 
Gleitstabes 43 an der Anschlagrohre 45 auf gleiche Weise 
wie der Schlitzabschnitt 41b des Verbindungsteils 41 vorge- 

15 sehen. 

[0152] Die Verbindungsrohre 44 zur Verbindung zwi- 
schen der der Anschlagrohre 45 und der Clipmanipulations- 
vorrichtung 47 ist in einer im wesentlichen zyhndrischen 
Form ausgebildet, und ein Schlitzabschnitt 44a zum Durch- 

20 lafi des Gleitstabes 43 ist auf gleiche Weise wie im Schlitz- 
abschnitt 41b des Verbindungsteils 41 vorgesehen. Eine 
Klinge 44b zum Durchschneiden eines Gleitstabes 15 ist am 
proximalen Endteil des Schlitzabschnittes 44a vorgesehen. 
[0153] Die Clipabdeckung 46 zur Aufhahme des Clips 2 

25 wird durch Formen eines Materials mit geeigneter Flexibili- 
tat, beispielsweise Teflon bder Polyethylen, in Zylinderform 
mit einem Innendurchmesser fahig zur Aufnahme des Clips 
2 hergestellt. Eine kleine Bohrung 46a zum DurchlaB des 
Gleitstabes 43 ist in der Clipabdeckung 46 auf gleiche Weise 

30 wie im Schlitzabschnitt 41b des Verbindungsteils 41 vorge- ' 
sehen. 

[0154] Zur Herstellung der Clipeinheit 1 in dem Zustand 
gemaB Fig. 15A und Fig. 15B wird zunachst, wobei der 
Klauenhaken 41a des Verbindungsteils 41 in Eingriff mit 

35 dem Endteil 2c an der proximalen Endseite des Clips 2 ist, 
die Anschlagrohre 45 in Eingriff mit derii Verbindungsteil 
41 gebracht, bis ein Anschlag an dem Endteil 2c an der pro- 
ximalen Endseite des Clips 2 erhalten wird. Weiterhin, wah- 
rend das Verbindungsteil 41 zwischen dem Paar von Seiten- 

40 platten 42 an einer Position eingeklemmt ist, an der die 
kleine Bohrung 42a der Gleitplatte 42 in Ruchtung mit dem 
Spitzenendteil des Schlitzabschnittes 41a des Verbindungs- 
teils 41 ist, wird die Verbindungsrohre 44 in Eingriff mit 
dem Verbindungsteil 41, dem Paar von Seitenplatten 42 und 

45 dem Abschnitt 45b kleinen Durchmessers der Anschlag- 
rohre 45 gebracht,' bis das Spitzenendteil des Schlitzab- 
schnittes 44a der Verbindungsrohre 44 in Fluchtung mit dem 
Spitzenendteil des Schlitzabschnittes 45c ist. 
[0155] In diesem Zustand wird, wahrend die Clipabdek- 

50 kung 46 weiter in Eingriff mit dem Clip 2 gebracht wird, bis 
die kleine Bohrung 46a der Clipabdeckung 46 in Fluchtung 
mit dem Spitzenendteil des Schlitzabschnittes 44a der Ver- 
bindungsrohre 44 ist, der Gleitstab 43 weiter durch die 
kleine Bohrung 46a der Clipabdeckung. 46, den Schlitzab- 

55 schnitt 44a der Verbindungsrohre 44, den Schlitzabschnitt 
44c der Anschlagrohre 45, die kleine Bohrung 42a der Sei- 
tenplatte 42 und den Schlitzabschnitt 41b des Verbindungs- 
teils 41 gefuhrt, wodurch die Gleitplatte 42 und die Clipab- 
deckung 46 so-miteinander verbunden sind, daB sie gleitbe- 

60 weglich an dem. Verbindungsteil 41 und der Verbindungs- 
rohre 44 angeordnet sind, so daB die Clipeinheit 40 in einem 
Zustand gemaB Fig. 15A und Fig. 15B zusammengebaut ist. 
[0156] Die Ausgestaltung der Clipmanipulationsvorrich- 
tung 47 ist identisch zu den anderen Elementen niit der Aus- 

65 nahme, daB der Hakenab schnitt 12 der Clipmanipulations- 
vorrichtung 5 gemaB der ersten Ausfiihrungsform unter- 
schiedlich ist. An einem Hakenabschnitt 48 der Clipmanipu- 
lationsvorrichtung 47. gemaB der vorliegenden Ausfiih- 
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rungsform ist an einer Spitzenendseite des stabformigen 
Elementes gemaB Fig. 16 ein vertiefter Ausschnitt 49 ausge- 
bildet Auf einer Bodenfiache dieses Ausschnittes 49 steht 
ein Stift 50 vertikal zur Vorwarts- und Ruckwartsrichtung 
eines Manipulationsdrahtes 7 .vor. Ein loeisforiniger Kopf 
51 und ein Abschnitt 52 kleinen Durchmessers kleiner als 
dieser Kopf 51 im Durchmesser sind an diesem Stift 50 aus- 
geformt Der Kopf 51 des Stifles 50 ist kleiner als die Boh- 
rung 42b groBen Durchmessers der Gleitplatte 42 von Fig. 
15C und ist grofier als die Bohrung 42c kleinen Durchmes- 
sers Weiterhin ist der Abschnitt 52a kleinen Durchmessers 
des Stiftes 50 kleiner als der Abschnitt 42c kleinen Durch- 
messers der Seitenplatte 42. 

[0157] Die Arbeitsweise der siebten Ausfuhrungsform 
.wird hier beschrieben. Wie in Fig. 17A gezeigt, wird, urn die 
Clipeinheit 40 an der Clipmanipulationsvorrichtung 47 an- 
zuordnen, zuhachst der Gleiter 11 manipuliert, urn in Rich- 
tung der Spitzenendseite herausgeschoben zu werden, wo- 
bei der Hakenabschnitt 48 aus der Schraubenrohre 8 austritt. 
[0158] Sbdann wird der Hakenabschnitt 48 in Eingriff mit 
dem Abschnitt 42b groBen Durchmessers der Seitenplatte 
42 der Clipeinheit 40 gebracht und danach wird die gesamte 
Clipeinheit 40 in Richtung Spitzenendseite gezogen. 
[0159] Sodann wird der Kopf 51 des Stiftes 50 in Eingriff 
mit dem Abschnitt 42c kleinen Durchmessers der Gleitplatte 
42 gebracht. Der Gleiter 11 wird manipuliert, um in die pro- 
ximate Endseite gezogen zu werden, wodurch der Hakenab- 
schnitt 48 in den Mantelabschnitt 46 gezogen wird, die Ver- 
bindungsrohre 44 an der Schraubenrohre 8 anschlagt und 
die Anordnung der Clipeinheit 40 abgeschlossen ist. 
[0160] Der Clip 2 der Clipeinheit 40 ist vorab in der Clip- 
abdeckung 46 aufgenommen und somit tritt die Clipeinheit 
40 in einen Hohlraum iiber einen Pinzettenkanal eines En- 
doskopes ein, wodurch die Clipeinheit zum Zielort gefiihrt 
werden kann. 

[0161] Wenn nachfolgend der Gleiter 11 in Richtung der 
proximalen Endseite gezogen wird, wodurch der Manipula- 
tiorisdraht 7 gezogen wird, um in Richtung proximaler End- 
seite zuriiokgezogen zu werden, wird die Gleitplatte 42 und 
wird der Gleitstab 43, der durch die kleine Bohrung 42a der 
Gleitplatte 42 lauft, gezogen. Der Gleitstab 43 lauft durch 
die kleine Bohrung 46a der Clipabdeckung 46. Somit wird 
an dem Gleitstab 43 gezogen, wodurch die Clipabdeckung 
46 ebenfalls in Richtung proximaler Endseite gezogen wird, 
und der Clip 2 steht von der Clipabdeckung 46 vor. 
[0162] Zu diesem Zeitpunkt wird das Verbindungsteil 41 
unverandert gehalten, ohne in Richtung proximaler Endseite 
gezogen zu werden, da der Gleitstab 43 in dem Schlitzab- 
schnitt 41b gleitet. Wenn der Gleiter 11 weiter in Richtung 
proximaler Endseite gezogen wird, schlagt der Gleitstab 43 
an dem proximalen Endteil des Gleitabschnittes 41b des , 
Verbindungsteils 41 an und das Verbindungsteil 41. wird 
ebenfalls in Richtung proximaler Endseite gezogen. Sodann. 
wird das Endteil 2c an der proximalen Endseite des Clips 2 ' 
durch Hineinziehen in die Anschlagrohre 14 zerbrochen, 
und die Armabschnitte 2a und 2b 6ffnen sich erheblich in 
Auswartsrichtung, wie in Fig. 17B gezeigt. 
[0163] In diesem Zustand werden, wie im Fall der ersten 
. Ausfiihrungsform, die Armabschnitte zu einem physiologi- 
schen Zielgewebe gelenkt, und weiterhin wird der Gleiter 11 
in Richtung der proximalen Endseite gezogen. Dann schlagt 
der. Gleitstab 43 an dem proximalen Endteil des Schlitzab- 
schhittes 44a der. Verbiridungsrohre an. Wenn der Gleiter 11 
weiter in Richtung der proximalen Endseite gezogen wird, 
wird der Gleitstab 43 durch die Klinge 44b am proximalen 
Endteil des Gleitabschnittes 44a durchtrennt und der GlenV 
stab 43 wird von der Clipabdeckung 46 freigegeben. Wenn 
.der Gleiter 11 kontinuierlich weiter gezogen wird, werden 
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die Armabschnitte 2a und 2b des Clips 2 in die Anscnlag- 
rohre.45 gezogen. Sodann werden die Armabschnitte 2a und 
2b geschlossen und das Zielgewebe wird zwischen diesen 
Armabschnitten eingeklemmt. In diesem Zustand wird der 
Gleiter 11 weiter in Richtung der proximalen Endseite gezo- 
gen, wodurch der Klauenhaken 41a des Verbindungsteils 41 
verformt und aufgeweitet wird. Sodann gelangt der Clip 2 
auBer Eingriff mit dem Verbindungsteil 41, wird von der 
Clipmanipulationsvorrichtung 47 freigegeben und verbleibt 
im Korper, wobei das physiologische Gewebe eingeklemmt 
ist 

[0164] Der vorteilhafte Effekt der siebten Ausfuhrungs- 
form ist wie folgt Der Clip 2 ist vorab in der Clipabdeckung 
46 aufgenommen. Der Gleiter II wird vorwarts- und riick- 
wartsbewegt, wpbei der Pinzettenkanal desEndoskopes un- 
mittelbar nach Anordnen der Qipeiiiheit 1 eingefuhrt wer- 
den kann, was die Vorbereitung vereinfacht. Zusatzlich wird 
beim Zuziehen der Clipeinheit 1 die Clipeinheit 1 von der 
Clipabdeckung 46 alleine durch Ziehen des Gleiters 11 vbr- 
geschoben und die Zusammenziehung kann so. durchgefuhrt 
werden, was den Ablauf vereinfacht. 
[0165] Zusatzlich ist eine Anordnung derart geschaffen, 
daB der Gleitstab 43 durchtrennt wird, wodurch eine Lange 
des Schlitzabschnittes 44a der Verbinduiigsrohre 44 gleich 
einer Zuruckziehlange der Clipabdeckung 46 ist Somit 
kann die Gesamtlange der Clipeinheit 40 verringert werden 
und die Eigehschaften des Einpassens in einen Pinzettenka- 
nal werden verbessert 

[0166] Weiterhin kann die Clipmanipulationsvorrichtung 
5 leicht hergestellt und zusammengebaut werden und kann 
kostengiinstig aufgrund der einfachen Konstruktion herge- 
stellt und zusammengebaut werden. 

[0167] Fig, 18A bis Fig. 11JC zeigen eine achte Ausfuh- 
rungsform gemaB der vorliegenden Erfindung. Eine Clip- 
vorrichtung gemaB der vorliegenden Ausfuhrungsform be- 
steht aus einer Clipeinheit 50 gemaB Fig. 18A bis Fig. 18C 
und einer Clipmanipulationsvorrichtung 47, welche iden- 
tisch zu derjenigen gemaB der siebten Ausfuhrungsform ist. 
Die Clipeinheit 50 besteht aus: einem Clip 2, der in seiner 
Form vollstandig identisch zu demjenigen der ersten Aus- 
fuhrungsform ist; einem Verbindungsteil 51 als Verbin- 
dungsteil; einer Anschlagrohre 52 eines Clipanziehringes; 
und einer Clipabdeckung 53. 

[0168] An einem Spitzenendteil des Verbindungsteils 51 
ist gemaB Fig. 18B ein klauenformiger Klauenhaken 51a so 
ausgebildet, daB er mit dem Endteil 2c an der proximalen 
Endseite des Clips 2 in Eingriff bringbar ist. Aridererseits ist 
an der proximalen Endseite des Verbindungsteils 51, wie bei 
der proximalen Endseite der Gleitplatte 42 gemaB der sieb- 
ten Ausfuhrungsform, die Bohrung 51b groBen Durchmes- 
sers und die Bohrung 51c kleinen Durchmessers vorhanden, 
um entfernbar rnit der Clipmanipulationsvorrichtung 47 in 
Eingriff bringbar zu sein. 

[0169] Die Clipabdeckung 53 ist aus einem Material ge- 
formt, welches leicht zerreiBbar ist, beispielsweise Papier, 
und wird vorab in Eingriff mit der Clipeinheit 5 gebracht, 
wobei der Clip 2 geschlossen ist, wie in Fig. 18A gezeigt. 
Eine Aufschnapperforation 53a ist an beiden Seiten einer 
Seitenflache der Clipabdeckung 53 vorgesehen. , 
[0170] Die Clipeinheit 50 ist an der Clipmanipulations- 
vorrichtung 47 angeordnet und wird in einen Hohlraum auf 
gleiche Weise wie in der siebten Ausfiihrungsform einge- 
bracht Nachdem die Clipeinheit den Hohlraum betreten hat, 
offhen sich, wenn der Gleiter 11 in Richtung der proximalen 
Endseite gezogen wird, die Armabschnitte 2a und 2b des 
Clips 2 in hohem MaBe in einer Richtung nach auBen. Zu 
diesem Zeitpunkt bricht die Clipabdeckung 53 entlang der 
Perforation 53a und schnappt auf, wie in Fig. 18C gezeigt, 
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so daB ein Zielort durch die Armabschnitte 2a und 2b des 
Clips 2 zugezogen werden kahn. 

[0171]. Die weiteren Ablaufe und vorteilhaften Effekte ... 
sind ahnlich zu denjenigen der siebten Ausfuhrungsform. 
Eine nochmalige Beschreibung erfolgt nicht. 
[0172] Fig. 19A bis Fijg. 19D zeigen jeweils eine neunte 
Ausfiihrungsfonn gemaB der vorliegenden Erfindung.. Eine 
Clipvorrichtung gemaB der vorliegenden Erfindung besteht 
aus: einer Clipeinheit 50 und einer Clipabdeckung 54 gemaB 
Fig. 19A; und der voranstehend beschriebenen Clipmanipu- 
lationsvorrichtung 47. . • \ 

[0173] Die Clipabdeckung 54 wird hergestellt durch For- 
men eines weichen Kunststoffes, beispielsweise Silicon, 
und wird vorab in der Clipeinheit 50 aufgenommen, wobei 
der Clip 2 geoffnet ist, wie in Fjg. 19A gezeigt. Die Clipab- 
deckung 54 hat im wesentlichen zylindrische Form mit ei- 
nem AuBendurchmesser, der etwas groBer als Pinzettenka- 
nal eines Endoskopes ist, und ist an einer Spitzenendseite 
geschlossen. Zusatzlich ist die auBere Qberflache an der 
Spitzenendseite unter Berucksichtigung der Einfuhreigen- 
schaften des Endoskopes spharisch ausgebildet. 
[0174] Die Clipeinheit 50 ist an der Clipmanipulations- 
vorrichtung 47 angeordnet und wird auf gleiche Weise wie 
in der siebten Ausfuhrungsform in einen Hohlraum einge- 
fuhrt. 

[0175] Nachdem die Clipeinheit in das Endoskop einge- 
fuhrt worden ist, stehen die Clipeinheit 50 und die Clipab- 
deckung 54 vom Pinzettenkanal des Endoskopes in den 
Hohlraum vor, wie in Fig. 19B gezeigt. In diesem Zustand 
wird die Gesamtheit der Clipmanipulationsvorrichtung 47 in 
Richtung der proximalen Endseite gezogen. Dann wird die 
Clipeinheit 50 in den Pinzettenkanal des Endoskopes gezo- 
gen. Zu diesem Zeitpunkt verfangt sich die Clipabdeckung 

54 an einer Spitzenendflache des Pinzettenkanals des Endo- 
skopes, wie in Fig. 19 gezeigt, und rutscht von der Clipein- 
heit 50 ab. In diesem Zustand wird die Gesamtheit der Clip- 
manipulationsvorrichtung 47 erneut in Richtung der Spit- 
zenendseite herausgeschoben, wodurch die Clipeinheit 50 
zugezogen werden kann. 

[0176] , Die weiteren Ablaufe und vorteilhaften EfFekte 
sind identisch zu denjenigen gemaB der siebten Ausfuh- 
rungsform. Eine nochmalige Beschreibung erfolgt nicht. 
[0177] Fig. 20A bis Fig. 20C zeigen jeweils eine zehnte 
Ausfuhrungsform gemaB der vorliegenden Erfindung. Eine 
Clipvorrichtung gemaB der vorliegenden Ausfuhrungsform 
ist aufgebaut.aus: einer Clipeinheit 50, einer Clipabdeckung 

55 und der voranstehend beschriebenen Clipmanipulations- 
vorrichtung 47, wie in Fig. 20A gezeigt. 

[0178] Die Clipabdeckung 55 wird durch Formen eines 
Kunststoffes mit geeigneter Flexibility, beispielsweise Tef- 
lon, hergestellt. An der Clipabdeckung 55 sind gemafi Fig. 
20A vorgesehen: ein zylindrischer Befestigungsabschnitt 5a 
mit, einem AuBendurchmesser etwas kleiner als der einer 
Anschlagrohre 52 der Clipeinheit 50; und ein Abdeckab- 
schnitt 55b mit halbkreisformigem Querschnitt, wobei sich 
der Abdeckabschnitt an der Spitzenendseite weit offnet. Die 
Clipabdeckung 55 wird festgelegt, um in die Anschlagrohre 
52 der Clipeinheit 50 gedriickt zu werden, wenn die Abdek- 
kung mit der Anschlagrohre 52 in Eingriff ist, wie in Fig. 
20B gezeigt. 

[0179] Die Clipeinheit 50 ist an der Clipmanipulations- 
vorrichtung 47 auf gleiche Weise wie in der siebten Ausfuh- 
rungsform angeordnet. Nachdem die Clipeinheit angeordnet 
worden ist, wie in Figv 20 gezeigt, wird, wahrend der Ab- 
deckabschnitt 55b der Clipabdeckung 55 geschlossen ist, 
um in Anlage mit den Armabschnitten 2a und 2b des Clips 2 
der Clipeinheit 50 zu gelangen, die Clipeinheit 50 in den 
Pinzettenkanal des Endoskopes eingefuhrt und in eineh 



Hohlraum eingebracht. Nachdem die Clipeinheit 50 einge- 
bracht worden ist, wird, wenn die Clipeinheit 50 . von dem 
Pinzettenkanal vorgeschoben wird, der Abdeckabschnitt 
55b der Clipabdeckung 55 in einen geoffneten Zustand ge r . 
5 formt und automatisch geoffnet, wodurch' die Clipeinheit 50 
zugezogen werden kann. 

[0180] Die anderen Ablaufe und vorteilhaften Effekte sind 
identisch zu denjenigen gemaB der siebten Ausfuhrungs- 
form. Eine nochmalige Beschreibung erfolgt nicht. 

lb [0181] Fig. 21 zeigt eine elfte Ausfuhrungsform gemaB 
der vorliegenden. Erfindung. Eine Qipvorrichtung gemaB 
der vorliegenden Ausfuhrungsform ist aufgebaut aus: einer 
Clipeinheit 50; einer Clipabdeckung 56; und der voranste- 
hend beschriebenen Qipmanipulationsvomchtung 47, wie 

15 in Fig. 21 gezeigt. * 

[0182] Die Clipabdeckung 56 wird aus einem Material 
wie beispielsweise einer Oblate hergestellt, welche sich lost, 
wenn die Abdeckung in Kontakt mit.Wasser kommt. Die 
Clipabdeckung 56 wird vorab mit der Clipeinheit 50 in Ver- 

20 bindung gebracht, wobei der Clip 2 geschlossen ist, wie in 
Fig. 21 gezeigt, und hat eine im wesentlichen zylindrische 
Form mit einem AuBendurchmesser kleiner als der Pinzet- 
tenkanal des Endoskops. 

[0183] Die Clipeinheit 50 wird an der Clipmanipulations- 
25 vorrichtung 47 angeordnet und in einen Korper auf gleiche 
Weise wie in der siebten Ausfuhrungsform eingebracht. 
Nachdem die Clipeinheit 50 eingebracht worden ist, wird 
die Clipabdeckung 56 aufgelost, wenn die Abdeckung in 
Kontakt mit dem Wassergehalt im Hohlraum kommt, so daB 
30 die Clipeinheit 50 zugezogen werden kann. Zusatzlich, 
wenn der Wassergehalt i m Hohlraum gering ist, wird Wasser 
uber den Pinzettenkanal zugefuhrt, so daB die Clipabdek- 
kung 56 aufgelost werden kann, 

[0184] Weitere Ablaufe und vorteilhafte Effekte sind 

35 identisch zu denjenigen gemaB der siebten Ausfuhrungs- 
form. Eine nochmalige Beschreibung erfolgt nicht. 
[0185] Fig, 22A bis Fig. 22C zeigen jeweils eine zwolfte 
Ausfuhrungsform gemaB der vorliegenden Erfindung. Ge- 
maB Fig. 22A besteht eine Clipeinheit 60 aus: einem Clip 

40 61, einer Anschlagrohre 62 zum SchlieBen des Clips 61, in- 
dent sie eingriff smaBig an dem Clip 61 angeordnet ist; und 
dem voranstehend beschriebenen Verbindungsteil 51. 
[0186] Der Clip 61 ist in einer Form im wesentlichen ahn- 
lich zum Clip 2 gemaB der ersten Ausfuhrungsform ausge- 

45 bildet. Wie. in Fig. 22A gezeigt, sind vorgesehen: Armab- 
schnitte 2a und 2b; ein im wesentlichen kreisfbrmiges proxi- 
males Ende 2c; und Vorspriinge 63 und 64 mit einer Hone 
von 0,3 mm bis 0,5 mm parallel zu einer Plattenflache eines 
Basismaterials zwischen den Armabschnitten 2a und 2b und 

50 dem proximalen Ende 2c. Die Vorspriinge 63 und 64 sind 
gemaB Fig. 22C in Dreiecksform ausgebildet. Die An- 
schlagrohre 62 ist in einer Form ahnlich zur Anschlagrohre 
14 gemaB der zweiten Ausfuhrungsform ausgebildet. 
[0187] Die Arbeitsweise der zwolften Ausfuhrungsform 

55 wird nun beschrieben. Nachdem die Clipeinheit 1 einge- 
bracht worden ist, wird, wenn das Verbindungsteil 51 in 
Richtung der proximalen Endseite gezogen. wird, das End- 
teil 2c an der proximalen Endseite des Clips 2" in die An- 
schlagrohre 62 gezogen und der Clip 61 offnet sich. Zu die- 

60 sem Zeitpunkt sind, wie in Fig. 22B gezeigt, die Vorspriinge 
63 und 64 des Clips 61 miteinander in Eingriff und der Clip 
61 wird in einem oftenen Zustand festgelegt. Wenn das Ver- 
bindungsteil .51 weiter stark in Richtung der proximalen 
Endseite in diesem Zustand gezogen wird, gleiten die Vor- 

65 spriinge 63 und 64, welche in Eingriff miteinander sind, ent- 
lang gegenseitig geneigter Flachen 63a und 64a und geraten 
schlieBlich auBer Eingriff voneinander. Weiterhin wird das 
Verbindungsteil 51 in Richtung der proximalen Endseite ge- 



DE 101 50 829 A 1 

25. ' " 26 . . . . 

zogen, wodurch der Clip 61 geschlossen werden kann. Endteil 2c an der proximalen Endseite des Clips 2 an dem 

[01885 Was den vorteilhaften Effekt dieser Ausfuhrungs- abgestuften Abschnitt 68c an und der Clip wird in einem ge- 

form betrifft, ist an den Vorspriingen 63 und 64, die an dem ofi&ieten Zustand festgelegt/ Wenn das Verbindurigsteil. 51 

Clip 61 vorhanden sind, der Clip 61 zeitweise eingriffsma- weiter stark in diesem Zustand angezogen wird, wird das 

Big im maximal geoffneten Zustand festgelegt. Sbmit kann 5 Endteil 2c an der proximalen Endseite des Qips.2 uber deri " 

eine Bedienungsperson den Clip 61 in den maximal geoffne- abgestuften Abschnitt 68c der Anschlagrohre 68 gezogen, 

ten Zustand alleine dadurch bringen, daB das Verbindungs- . so daB der Clip 2 geschlossen weren kann. Der. vorteilhafte 

teil 51 zur proximalen Endseite gezogen wird, bis der Clip Effekte gemaB der vorliegenden Ausfuhrungsform ist iden- 

61 eingriffsmaBig festgelegt worden ist, phne sich tiber den . tisch zu demjenigen der zwolften Ausfuhrungsform. Eine 

Ofrhungszustand des Clips 61 Sorgen zu machen, was die 10 nochmalige Beschreibung erfolgt nicht 

Handhabung vereinfacht. [0196] Fig, 25 zeigt eine funfzehnte Ausfuhrungsform ge- 

[0189] . Zusatzlich wird der maximal geoffnete Zustand maB der vorliegenden Erfindung, Eine Chpvorrichtung ge- 

stabil beibehalten, und somit kann ein Zielgewebe leicht er- " maB der vorliegenden Ausfuhrungsform, wie sie in Fig. 25 

griffen werden und das Zuziehen des Gewebes kann kon- gezeigt ist, ist aufgebaut aus dem voranstehend beschriebe- 

stant durchgefuhrt werden. « 15 nen Clip 2, der voranstehend beschrieberien Anschlagrohre 

[0190] Fig. 23 A und Fig, 23B zeigen jeweils eine drei- 68 und einem Verbindungs teil 69. 

zehnte Ausfuhrungsform gemaB der vorliegenden Erfln- [0197] Das Verbindungsteil 69 hat die gleiche Form wie 

dung. Wie in Fig. 23A gezeigt, besteht eine Clipeinheit 65 das Verbindungsteil 51 gemafi der neunten Ausfuhrungs- 

aus: einem Clip 66; der voranstehend beschriebenen An- form mit der Ausnahme, daB ein kreisformiger oder ellipti- 

schlagrohre 62; und dem voranstehend beschriebenen Ver- 20 scher Vorsprung 69a an der proximalen Endseite eines klau- 

bindungsteil 51. enformigen Hakens 51a vorgesehen ist Der Vorsprung 69a 

[0191] Der CUp 66 ist in einer Form imwesentlichenahn- des Verbindungsteils 69 ist kleiner als der Abschnitt 68a 

lich zu dem Clip 2 gemaB der ersten Ausfuhrungsform ge- groBen Durchmessers der voranstehend beschriebenen An- 

formt, Wie in Fig, 23 A gezeigt, sind vorgesehen: Armab- schlagrohre 68 und ist etwas kleiner als der Durchrnesser 

schnitte 2a und 2b ; ein im wesentlichen kreisformiger proxi- 25 des Abschnittes 68b kleinen Durchmessers. 

maler Endteil 2c; und ein abgestufter Abschnitt 67 von [0198] Wenn daher das Verbindungsteil 69 in Richtung 

0,5 mm bis 1,5 mm in Hohe jeweils zwischen den Armab- der proximalen Endseite gezogen wird, um die Clipeinheit 

schnitten 2a und 2b und dem proximalen Endteil 2c. 67 zu offhen, schlagt der Vorsprung 69a des Verbindungs- 

[0192] Nachfolgend wird die Arbeitsweise gemaB der teils 69 an dem abgestuften Abschnitt 68c der Anschlag- 

dreizehnten Ausfuhrungsform beschrieben. ISfachdem die 30 rohre 68 an und der Clip 2 wird in einem geoffneten Zustand 

Clipeinheit 65 in einen Hohlraum eingebracht worden ist, festgelegt. Wenn das Verbindungsteil 69 in diesem Zustand 

wird, wenn das Verbindungsteil 51 in Richtung der proxima- weiter stark gezogen wird, wird der Vorsprung 69a des Ver- 

len Endseite gezogen wird, das Endteil 2c an der proximalen bindungsteils 69 verformt und in den Abschnitt 68a kleinen 

Endseite des Clips 65 in die Anschlagrohre 61 gezogen und Durchmessers der Anschlagrohre 68 hineingezogen, wo- 

der Clip 2 wird geoffnet. Zu dieser Zeit gerat gemaB Fig. 35 durch der Clip 2 geschlossen wird; Der vorteilhafte Effekt 

23B ein abgestufter Abschnitt 67 des Clips 65 in Eingriff : gemaB der vorliegenden Ausfuhrungsform ist identisch zu 

mit der Spitzenendseitenflache der Anschlagrohre 61 und . demjenigen gemaB der zwolften Ausfuhrungsform. Eine 

der Clip wird in einem geoffneten Zustand festgelegt. Wenn nochmalige Beschreibung erfolgt nicht. 

das Verbindungsteil 51 weiter stark in diesem Zustand gezo- [0199] Fig. 26 zeigt eine sechzehnte Ausfuhrungsform ge- 

gen wird, wird der abgestufte Abschnitt 67 verformt und ge- 40 maB der vorliegenden Erfindung . Eine Clipvorrichtung ge- 

langt auBer Eingriff mit der Anschlagrohre 61, wodurch der maB der Vorliegenden Ausfuhrungsform ist aufgebaut aus 

Clip 2 geschlossen werden kann. Der vorteilhafte Effekt ge- : einem Clip 70, der voranstehend beschriebenen Anschlag- 

maB der vorliegenden Ausfuhrungsform ist identisch zu rohre 68 und dem voranstehend beschriebenen Verbin- 

demjenigen gemaB der zwolften Ausfuhrungsform; Eine dungsteil 51, wie in Fig. 26 gezeigt. 

nochmalige Beschreibung erfolgt nicht. 45 [0200] Der Clip 70 wird durch B.earbeiten einer dunnen 

[0193] Fig. 24 zeigt eine vierundzwanzigste Ausfuhrungs- Platte einer SEA-Legierung (Superelastische Legierung), 

form gemaB der vorliegenden Erfindung. GemaB Fig. 24 ist beispielsweise Nickel titan in Bandform von 4 mm bis 

die Clipeinheit 67 aufgebaut aus: dem voranstehend be- 40 mm durch eine PreBbearbeitung oder dergleichen, ge- 

schriebenen Clip 2; einer Anschlagrohre 68; und dem voran- formt und weiterhin durch Biegen in der Mitte in Langsrich- 

stehend beschriebenen Verbindungsteil 51. 50 tung des Bandes in V-Form, wie in Fig. 26 gezeigt. Von da- 

[0194] Die Anschlagrohre 68 ist im wesentlichen zylin- her betragt eine Lange L eines Armes des Clips 70 2 mm bis 

derformig aiisgebildet und die Form der AuBenrlache ist 20 mm. . 

identisch zu derjenigen der Anschlagrohre 14 gemaB der [0201] Zusatzlich ist hierbei eine Offnungsweite H des 

zweiten Ausfuhrungsform. Ein Abschnitt 68b groBen . Clips 70, welche ausreichend ist, das Gewebe in einem 

Durchmessers kleiner als die Abmessung W des Ellipsen- 55 Hohlraum zuzuziehen, im Bereich von 3 mm bis 25 mm 

schnittes des Clips 2 und ein Abschnitt 68a kleinen Durch- aufgebogen. Eine Bandiange ( = Cliparmlange) andert sich 

: messers mit einem Durchrnesser kleiner als der Abschnitt . abhangig von der Offnungsweite H des Clips ^O. Wenn bei- 

68b des groBen Durchmessers sind in einem inneren Hohl- spielsweise die Offnungsweite H 3 mm betragt, betragt die 

raum der auBeren Flache angeordnet, und ein abgestufter Lange L des Armes des Clips 70 2 mm ( = Bandiange: 

Abschnitt 68a ist zwischen dem Abschnitt 68a kleinen 60 4 mm). Wenn dieOffriungslange H gleich 25 mm ist, betragt 

Durchmessers und dem Abschnitt 68b groBen Durchmessers die Lange L des Armes des Clips 70 1 5 mm. 

angeordnet. ^ ■ [0202] Nachfolgend wird die Arbeitsweise gemaB der 

[0195] Nachfolgend wird die Arbeitsweise gemaB der sechzehnten Ausfuhrungsform beschrieben. : Wenn der Clip 

•vierzehnten Ausfuhrungsform beschrieben. Nachdem die 70 in einen Hohlraum eingefuhrt wird, ist der Clip 70 auf 

Clipeinheit 67 in einen Hohlraum eingebracht worden ist, 65 3 mm oder weniger im AuBendurchmesser geschlossen, um 

wird, wenn das Verbindungsteil 51 gezogen wird, ein proxi- in der Lage zu sein, in den Pinzettenkanal des Endoskopes 

males Endteil 2c des Clips 2 in die Anschlagrohre 68 gezo- eingefuhrt zu werden, und er wird eingefuhrt. Nachdem der 

gen und der Clip. 2 offnet sich. Zu dieser Zeit schlagt das Clip eingefuhrt worden ist, ist es fur den Clip 70 notwendig, 
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auf 3 mm bis 25 mm Offnungsweite, ausreichend zum Zu-. Auslegurigist gleich wie in der ersten Ausfuhrurigsform mit 

Ziehen vonGeweben in einem Hohlraum, zu offnen; der Ausnahme, daB das Verbindungsteil 3 der CUpeinheit 1 und- 

Clip 70 ist aus der SEA-Legierung gemacht, welche einen der Hakenabschnitt 12 der Clipmampulatiorisvomchtung 5 - 

weiten Elastizitatsbereich hat. Somit wird der Clip 70, der . unterschieduche Form haben. 

auf 3 mm im AuBendurchmesser geschlossen ist, urn in den 5 [0207] . GemaB der siebzehnten AusfMrungsform wird der 

Pinzettenkanal des Endoskopes eingefuhrt werden zu kon- Hakenabschnitt 80 durch Fonnen/Bearbeiten eines Kunst- 

rien, durch eine elastische Ruckstellung in die Ausgangs- stbffes mit hoher Festigkeit, beispielsweise ein Flussigkri- 

form ausreichend geoifnet, und das Gewebe kann zugezo-. stailpblymers oder Polyimids, hergestellt. Der Hakenab- 

. gen werden. schnitt 80 hat im wesentlichen Zylinderform, und ein Schlitz 

[0203] Wenn das Endoskop stark gekriimmt ist, werden 10 Boa ist an.der Spitzenendseite vorgesehen, wie in Fig, 27 A 

die Armabschnittes des Clips 70, welche einen bestimmten gezeigt. Somit sind Armabschnitte 80b und 80c, die in der 

Hartegrad haben, mit groBer Schwierigkeit entlang des Pin- Lage sind, elastisch verformf zu werden, an beiden Seiten 

zettenkanals des Endoskopes . vorwartsbewegt^ wenn die des Schlitzes 80a ausgebildet. 

Lange L des Armes des Clips 70 20 mm uberschreitet, so [0208] Zusatzlich ist eine Anordnung derart vorgesehen, 

daB der Einfuhrwiderstand des Clips in einen Hohlraum er- 15 daB Pfeilhaken 80f und 80g mit jeweils einem AuBendurch- 

hoht wird. Andererseits, wenn die Lange L des Armes des messer groBer als. der der Armabschnitte 80b und 80c vorge- 

Clips 70 kiirzer als 2 mm ist; kann Gewebe in einem tiefer sehen sind, deren Spitzehenden in einer Halbkonusform mit 

liegenden Teil nicht zugezogen werden. Beispielsweise im , geneigten Flachen 80d und 80e an den Spitzenendseiten der 

Falle einer Blutungsstillung kann das BlutgefaB in einem Armabschnitte 80b und 80c sind, und der AuBendurqhmes- 

. tiefer liegenden Teil nicht zugezogen werden und somit 20 ser der Pfeilhaken 80f und 80g kann aufgrund der elasti- 

kann ein ausreichender Blutstillungseffekt nicht erhalten schen Verformung der Armabschnitte 80b und 80c aufge- 

werden. Zusatzlich betragt der BlutgefaBdurchmesser an der weitet/zusammengezogen werden. : 

blutendenStellebei einer Blutung imjpeptischen Bereich of- [0209] ZusatzUch ist em Verbindungsteil 81 in Form einer 

ter 1 mm bis 3 mm. Wenn die Offnungsweite H des Clips 70 hohlen Rohre ah der proximalen Endseite ausgebildet, wie 

kleirier als 3 mm ist, lassen sich BlutgefaBe mit Schwierig- 25 in Fig. 27A gezeigt.. Vorgesehen sind: ein Abschnitt 81b 

keiten zuziehen. Umgekehrt, wenn die Offnungsweite H groBen Durchmessers. mit einem Innendurchmesser groBer 

25 mm ubersteigt, wird ein iiberhoher Betrag an Gewebe als derjenige der Pfeilhaken 80f und 80g des voranstehend 

zwischen den Arrnabschnitten des Clips 70 eingeklemmt beschriebenen Verbihdungsteils 80; und ein Abschnitt 81a 

und der Betrag an Zusammenziehkraft wird verringert und kleinen Durchmessers mit einem Innendurchmesser, kleiner 

ein ausreichender Blutstillungseffekt kann nicht erhalten 30 als der der voranstehend beschriebenen Pfeilhaken 80f und 

werden. 80g und mit einem Innendurchmesser groBer als derjenige 

[0204] Nachfolgend wird der vorteilhafte Effekt gemaB der Armabschnitte 80b und 80c ah der mehr proximaleren 

.der vorliegenden Ausfuhrungsform beschrieben. Der Clip Endseite als der Abschnitt groBen Durchmessers. Zusatzlich 

70 ist aus einer SEA-Legierung gefertigt und somit kann er ist ein Klauenhaken 81c ahnlich zu demjenigen der ersten. 

elastisch von einem geschlossenen Zustand, wo er in der 35 Ausfuhrungsform an einer Spitzenendseite des Verbin- 

Lage ist, in den Pinzettenkanal des Endoskopes eingefuhrt dungsteils 81 vorgesehen und an dem Endteil 2c an der pro- 

zu werden, in einen gebffheten Zustand ruckgestellt werden, ximalen Endseite des Clips 2 eingehakt, um den Clip 2 zu 

der notwendig ist, das Gewebe im Hohlraum zuzuziehen. halten. . 

Daher, nachdem der Clip in den Hohlraum eingefuhrt wor- [0210] Nachfolgend wird eine Arbeitsweise gemaB der 

den ist, besteht keine Notwendigkeit, die Offnungsweite des 40 siebzehnten Ausfuhrungsform beschrieben. Wenn das Ver- 

Clips wahrend des Zusammenziehens des Clips einzustel- bindungsteil 81 an die Spitzenendseite des Hakenabschnit- 

len, und die Operation wird vereinfacht. Zusatzlich muB die tes 80 geschoben wird, schlagen die geneigten Flachen 80d 

Blutungsstillung einer Blutung im peptischen Bereich oft und 80e der Pfeilhaken 80g und 80f des Hakenabschnittes 

dringend behandelt werden. Somit wird der Clip in Bereit- 80 an einer Innenflache des Abschnittes 81a kleinen Durch- 

schaft gehalten, daB er in den Pinzettenkanal d&s Endosko- 45 messers des- Verbindungsteils 81 an, wie in Fig. 27B gezeigt. 

pes eingefuhrt werden kann, und ist im Notfali rasch ge- Wenn das Verbindungsteil weiter eingeschoben wird, wird 

brauchsbereit. In einem derartigen Fall wird der Clip 70 auf der AuBendurchmesser der Pfeilhaken 80g und 80f jeweils 

3 mm oder kleiner im Durchmesser iiber eine langere Zeit- entlang der geneigten Flachen 80d und 80e verringert. Zu 

dauer hinweg aufbewahrt: , diesem Zeitpunkt werden die Armabschnitte 80b und 80c 

[0205] Der Clip 70 gemaB der vorliegenden Ausfuhrungs- 50 elastisch verformt. Wenn die Pfeilhaken 80g und 80f durch 

form ist aus der SEA-Legierung gemacht und somit kann er den Abschnitt 81a kleinen Durchmessers des Verbindungs- 

elastisch und zuverlassig in einen geoffneten Zustand zu- abschnittes 81 laufen, wie in Fig. 72C gezeigt, werden die 

ruckgestellt werden, der notwendig ist, das Gewebe im Armabschnitte 80b und 80c in dem Abschnitt 81b groBen 

Hohlraum zusammenzuziehen, selbst wenn der geschlos- Durchmessers des Verbindungsteils 81 ruckgestellt. Sodann 

sene Zustand fur eine lange Zeitdauer beibehalten wird. Von 55 sind die Pfeilhaken 80g und 80f in Eingriffsbefestigung an 

daher kann die gewiinschte Offnungsweite immer erhalten einer Stufe zwischen dem Abschnitt 81a kleinen Durchmes- 

werden, wenn der Clip im Notfali verwendet wird. Zusatz- sers und dem Abschnitt 81b groBen Durchmessers. Anson- 

lich ist der Clip V-fbrmig, iand somit sind die beiden Arme in . sten sind Arbeitsweise und vorteilhafte Effekte gemaB der 

einer geraden Linie angeordnet und konnen zuverlassig zu- siebten Ausfuhrungsform identisch zu denjenigen der ersten 

einander bewegt werden, ohne daB die Spitzenenderi des 60 Ausfuhrurigsform. Eine nochmalige Beschreibung erfolgt 

Armabschnittes wahrend des Zusammenziehens verschoben nicht. 

werden. [0211] Fig. 29 bis Fig. 34 zeigen jeweils eine -achtzehnte 

[0206] Fig. 27A bis Fig. 27C zeigen jeweils eine sieb- Ausfuhrungsform gemaB der vorliegenden Erfindung. Diese 

zehhte Ausfuhrungsform gemaB der vorliegenden Erfin- Ausfiihrungsform betrifft eine Clipeinheit und eine Clipma- 

dung. Wie in Fig. 27 A bis Fig. 27C gezeigt, befassen sich 65 nipulationsvorrichtung. Der Aufbau gemaB der vorliegen- 

diese Figuren jeweils mit einem Verfahren zum Festlegen den Ausfuhrungsform ist identisch zu demjenigen der ersten 

der Clipeinheit 1 und der Clipmanipulationsvorrichtung 5 Ausfuhrungsform mit der Ausnahme t daB eine Clipeinheit 

miteinander gemaB der ersten Ausfuhrungsform. Die andere 120 gemaB der vorliegenden Ausfuhrurigsform das Verbiri- 
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dungsteil 3 der Oipeinheit 1 gemaBder ersten Ausfuhrungs^ der Schraubenummantehing 9. Zusatzlich ist der Schrauben- 
form andert und daB eine Anschlagrohre 122 hinzuftigt iSt. chip 8 hart, wohingegen die Schraubenummantelung 9 flexi- 
[0212] In einer CUpmanipulationsvorrichtung 130 gemaB bei ist. Urn eine HexibiUtatsanderung noch starker zu ver- 
ier vorliegenden Ausfuhningsform ist gemaB Fig. 33 die ringem, ist eine Lange des Schraubenchips 8 ungefahr 0,5- 
Schraubenummantelung 9 der. Oipmanipulationsvorrich- 5 bis 3mal so groB wie die Breite eines Elementdrahtes der 
tung 5 gemaB der Ausfuhningsform aufgebaut aus: einer ; Schraubenummantehing 9. Zusatzlich ist der AuBendurch- 
Spule 135 groBen Durchmessers; einer Spule 136 kleinen messer an der Spitzenendseite des Schraubenchips 8 einge- 
Durchmcssers; und einem Verbindungsabschnitt 137; Wei- zogen, urn eine sich verjungende Form zu haben, was unter 
terhin sind eine Zentrierrohre 131, ein Pfeilhaken 132 und Berucksichtigung der Einruhreigenschaften in das^Endo- 
ein Befestigungschip 133 an einem Manipulauonsdraht 7 10 skop erfolgt. Der Schraubenchip 8 und die Schraubenum- 
angeordnet. ' mantelung 9 sind miteinander durch LaserschweiBen irn An- 

.[0213] Die Oipeinheit 120 besteht aus einem Clip 2, einer lagezustarid ohne irgendeine spezielle Bngriffsstruktur ver- 
Anschlagrohre 4, einem Verbindungsteil 121 und einer An- bunden. 

schlagrohre 122 gemaB Fig. 29. Ein Hakenabschnitt 121a, 10220] Zusatzlich ist der Pfeilhaken 132 am Spitzenende 
der mit dem Clip 2 in Eingriff ist, ist an einer Spitzenend- 15 des Manipulationsdrahtes 7 befestigt und in Kpnusform mit 
seite des Verbihdungsteils 121 vorgesehen, wie in Fig. 30 einer geneigten Hache 132a am Spitzenende ausgebildet. 
und Fig. 31 gezeigt. Der maximale AuBendurchmesser des Pfeilhakens 132 ist 

[0214] ' Weiterhin sind ein elastischer Armabschnitt 121b, als 1,0 mm bis 1,4 mm im Durchmesser unter Berucksichti- 
ein Abschnitt 121d mit einer geneigten Hache mit einem gung einer VerformungsgroBe der elastischen Armab- 
Winkel von 10 Grad bis 90 Grad und ein Abschnitt 121c mit 20 schnitte des Verbindungsteils 121 definiert. Zusatzlich ist es 
einer kleinen Bohrung mit einem Innendurchmesser groBer wuhscheriswert, daB die geneigte Flache 132a auf 30 Grad 
als derjenige eines Achsenabschnittes 132c des Pfeilhakens oder weniger gesetzt ist, urn eine glatte Anlage mit dem Ver- 
132, der spater beschrieben wird, an der proximalen End- bindungsteil 121 sicherzustellen. 

seite des Verbindungsabschnittes 121 vorgesehen. Von da- [0221] Der Achsenabschnitt 132c mit einem AuBendurch- 
her wird der Pfeilhaken 132 zur proximalen Endseite des 25 messer kleiner als der maximale AuBendurchmesser der ge- 
Verbindungsteils 121 geschoben, wodurch der elastische neigten Rache 132a ist an der proximalen Endseite der ge- 
Armabschnitt 121b verformt und geoffnet wird. Wenn der neigten Hache 132a des Pfeilhakens 132 angeordnet, und 
Haken weiter geschoben wird, kann der Abschnitt 121c mit eine Stufe ist zwischen der geneigten Raphe 132a und dem 
der kleinen Bohrung in Eingriffsbefestigung gebracht wer- Achsenabschnitt 132c ausgebildet, urn einen zuverlassigen 
den, wobei der Achsenabschnitt 132c eingeklemmt wird 30 Eingriff mit dem elastischen Armabschnitt 121b des Verbin- 
[0215] Ein Bruchabschnitt 121e mit 0,3 mm bis 0,6 mm dungsteils 121 zu haben. 

im AuBendurchmesser ist am Verbindungsteil 121 vorgese- [0222] Weiterhin ,ist eine vertikale Hache 132d an der 
hen. Das Verbindungsteil 121 wird aus einem Zustand der weiter ruckwartigen Endseite des Achsenabschnittes 132c 
Clipeinheit 120 gemaB Fig. 29 in Richtung der proximalen ' vorgesehen, so daB die Kraft, die auf den Manipulations- 
Endseite gezogen, wodurch der Clip 2 geschlossen wird. 35 draht 7 aufgebracht wird, wenn die Clipeinheit 120, die in 
Wenn die Clipeinheit 120 weiter gezogen wird, bricht der der Spule 135 groBen Durchmessers aufgenommen ist, in 
Bruchabschnitt 121ebei ungefahr 2,5 kg bis 4 kg. der Spule 135 groBen Durchmessers vorwartsgeschoben 

[0216] Zusatzlich ist ein Vorsprung 121 f, der weiter als wird, wirksam auf das Verbindungsteil 121 iibertragen wer- 
der Innendurchmesser der Anschlagrohre 4 vorsteht, an dem den kann. 

Verbindungsteil 121 vorgesehen, wobei der Vorsprung 121f 40 [0223] Die Zentrierrohre 131 hat einen Innendurchmesser 
in den Innendurchmesser der Anschlagrohre 4 bei einem grofier als derjenige des Manipulationsdrahtes 7 und einen 
Zustand der Clipeinheit 120 gedruckt wird, und somit sind AuBendurchmesser um ungefahr 0,05 mm bis 0,3 mm klei-. 
die Anschlagrohre 4 und das Verbindungsteil 121 lose fest- ner als der Innendurchmesser von Schraubenrohre 8 und 
gelegt. • Spule 135 groBen Durchmessers. Diese Zentrierrohre ist 

[0217] Zusatzlich ist am Verbindungsteil 121 ein Achsen- 45 vorgesehen, den Manipuiationsdraht 7 im Bereich von 
abschnitt 121g vorgesehen. Wie in Fig. 32 gezeigt, wenn der 0 mm bis 300 mm an der Spitzenendseite des Manipulati- 
Vorsprung 4a an der Anschlagrohre 4 innerhalb der An- onsd^ahtes 7 abzudecken, und wird durch eine Klebung oder 
schlagrohre 4 vorsteht und zuruckspringt, ist eine Zylinder- einen PreBsitz mit deiti Befestigungschip 133 verbunden, 
form von 0,6 mm bis a mm im AuBendurchmesser ausgebil- der an dem Pfeilhaken 132 und dem Manipuiationsdraht 7 
det, um Storungen zu verhindern. Eine Anschlagrohre 122 $9 vorgesehen ist. 

hat einen Innendurchmesser groBer als ein AuBendurchmes- [0224] Das Verbindungsteil 121 wird durch SpritzguB ei- 
ser an der Spitzenendseite der Anschlagrohre 4 und ist so ries Kunststoffes mit hoher Festigkeit, beispielsweise eines 
vorgesehen, daB sie in Anlage mit der Spitzenendseite der Russigkristallpolymers oder Nylon, und mit einer guten 
Anschlagrohre 4 ist. Elastizitat hergestellt. Die Anschlagrohre 122 wird durch 

[0218] Wie in Fig. 33 und Fig.; 34 gezeigt, ist die Schrau- 55 Bearbeiten einer Metallrohre aus rostfreiem Stahl oder der- 
benummantelung 9 aufgebaut aus: einer Spule 135 groBen gleichen hergestellt. 

Durchmessers mit einem Innendurchmesser, der in der Lage [0225] Der Pfeilhaken 132 urid der Befestigungschip 133 
ist, die Clipeinheit 122 aufzuhehmen; einer Spule 136 klei-- sind aus einem Metall, beispielsweise rostfreiem Stahl, her- 
nen Durchmessers mit einem innendurchmesser, der etwas gestellt. Die Zentrierrohre 131 ist aus einem weichen Mate- 
groBer als der AuBendurchmesser des Manipulationsdrahtes 60 rial, beispielsweise Teflon oder Polyethylen, hergestellt. 
7 ist; und einem Verbindungsabschnitt 137 zur Verbindung [0226] Bei der -voranstehend beschriebenen achtzehnten 
der Spule 135 groBen Durchmessers und der Spule 136 klei- Ausfuhrungsform ist im Vergleich zur ersten Ausfuhrungs- 
rien Durchmessers. Der Verbindungsabschnitt 137 hat einen form das Verbindungsteil 121 der wegwerfbaren Clipeinheit 
Innendurchmesser, der groBer als der AuBendurchmesser . 120 aus einem elastischen Bauteil aus Kunststoffbasis, und 
des Manipulationsdrahtes 7 und kleiner als.der AuBendurch- 65 ein Hakenabschnitt des Hauptkorpers der Clipvorrichtung, 
messer eines Befestigungschips ist. welche wiederhoit verwendet wird, ist aus einem metalli- 

[0219] Ein Schraubenchip 8 hat im wesentlichen Rohr- . schen nichtelastischen Bauteil, wodurch, wenn die Clipma- 
form mit einem Innendurchmesser identisch zu demjenigen . nipulationsvorrichtung 130 wiederhoit verwendet wird, die 
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Vorrichtung kaum brechen kann. 

[0227] Zusatzlich ist die Anschlagrohre 122 in Anlage mit 
der Spitzenendseite' der Anschlagrohre 4, wodurch, wehn 
die Clipeinheit 2 in die Anschlagrohre gezogen wird und ein 
Gewebe zusammengezogen wird, die Anschlagrohre 4 5 
daran gehindert wird,. verformt zu werden oder am Spitzen- 
endteil zu brechen, so daB eine zuverlassige Zusammenzie- 
hung moglich ist. ■ *■ 

[0228] GemaB der vorliegenden Ausfuhrungsform wird, 
wenn die Clipeinheit 120 an dem Pfeilhaken 132 angeordnef 10 
wird, der Gleiter 11 manipuliert, und der Manipulations- 
draht 7 und der Pfeilhaken 132 stehen von . der Schraube- 
nummantelung 9 vof. Zu diesem Zeitpunkt ist ein Spalt zwi- 
schen- dem Innendurchmesser der Spule 135 groBen Durch- 
messers und dem AuBendurchmesser des Manipulations- 15 
drahtes 7 , mit der Zentrierrohre 131 gefiilltj Somit, selbst 
wenn die Spule 135 groBen Durchmessers in jegliche Kur- 
venform geformt wird, ist der Manipulationsdraht 7 in der 
axialen Mitte der Spule 135 groBen Durchmessers positio- 
niert Somit ist der Pfeilhaken 132, der vom Spitzenende der 20 
Spule 135 groBen Durchmessers vorsteht, ebenf alls in der 
axialen Mitte der Spule 135 groBen Durchmessers positio- 
niert. . . - • 

[0229] Datier 1st, wie in Fig; 14 gezeigt, wenn die Clipeii*- 
heit 120 in einem Chpgehause 30 aufgenommen ist und die 25 
Spule 135 groBen Durchmessers und die Clipeinheit 120 in 
axialer Richtung positioniert sind, selbst dann, wenn die 
Spule 135 groBen Durchmessers irgendeine Form annimmt, 
def Pfeilhaken 132 in der axialen Mitte der Spule 135 gro- 
Ben Durchmessers positioniert, indem einfach der Pfeilha- 30 
ken 132 vom Spitzenende der Spule 135 groBen Durchmes- 
sers vorgeschob en wird, und somit kann er zuyerlassig mit 
dem Verbindurigsteil 121 in Eingriff gebracht werden. Urn 
sicherzustellen, daB eine zuverlassige Ruchtung mit der 
axialen Mitte erhalten wird, egal, welche Form die Spule 35 
135 groBen Durchmessers hat, ist es somit notwendig y den 
Manipulationsdraht 7 mit der Zentrierrohre 121 iiber wenig- 
stens 20 inm oder mehr oder bevorzugt iiber 50 mm 1 oder 
mehr an einer Position sehr nahe an dem Pfeilhaken 132 ab- 
zudecken. 40 
[0230] Weiterhin, wenn die Clipeinheit 120, die in der 
Spule 135 groBen Durchmessers aufgenommen ist, frontal 
aus der Spule 135 groBen Durchmessers heraus geschoben 
wird, kann der Manipulationsdraht 7 die Clipeinheit 120 di- 
, rekt schieben, ohne das Innere der Spule 135 groBen Durch- 45 
messers zu biegen. Somit kann die Clipeinheit 120 wirksam 
mit einer kleineren Kraft ausgefahren werden. Eine derar- 
tige Positionierung der Schraubenummantelung 9 und des 
Manipulationsdrahtes 7 oder eine Verringerung der Ausfahr- 
kraft schafft ahnliche vorteilhafte Effekte in alien Behand- 50 
lungswerkzeugen zum Vorschieben eines Behandlungsab- 
schnittes aus der Innenseite einer Ummantelung, beispiels- • 
weise einer Schlinge, eines Korbes, einer Injektionsnadel 
oder einer Halteschlinge, so wie. der Clipmanipulations vor- 
richtung. 55 
[0231] Weiterhin ist ein innendurchmesser des Verbin- 
dungsabschnittes 137 kleiner als ein AuBendurchmesser des 
Befestigungschips 133. Wenn somit der Manipulationsdraht 

7 angezogen wird, gerat der Draht in Wechselwirkung mit 
dem Verbindungsabschnitt 137, wodurch yerhindert werden 60 
kann, daB der' Manipulationsdraht 7 anders als notwendig in 

. die Schraubenummantelung 134 gezogen wird. Zusatzlich 
ist der Schraubenchip 8 schweiBbar und stumpf angesetzt . 
anstelie mit einer Eingriffsstruktur, was es moglich macht, 
einen harten Abschnitt in seiner GroBe zu verringem und die 65 
Einfuhrung in das Eridoskop zu erleichtern. 
[0232] Zusatzlich ist die Bearbeitung von Schraubenchip 

8 und Schraubenummantelung 9 vereiafacht, und der Chip 



und die Ummantelung konnen preiswert hergestellt werden.. . 
[0233] Fig. 35 zeigt eine neunzehnte Ausfiiiirurigsfonn 
gemafi der vorliegenden Erfindung. Eine Clipmanipulati- 
onsvorrichtung gemaB der vorhegendeh Erfindung ist iden- 
tisch zu derjenigen anderer Auslegungen'mit Aushahme, 
daB die Zentrierrohre 131 gemaB der neunzehnten Ausfuh- 
rungsform abgeandert ist. 

[0234] Genauer gesagt, jgemaB Fig. 35 sind anstelie der 
Zentrierrohre 131 der achtzehnteii Ausfuhrungsform eine 
Gesamtzahl von zwei ZenUierchips 140 an einer Position 
von 0 mm bis 10 mm und an einer Position von 20 mm bis 
50 mm jeweils.vom Endteil am proximalen Ende des Pfeil- 
hakens 132 vorgesehen. Auf diese Weise ist eine Mehrzahi 
von Zentrierchips 140 iiber einen bestimmten Bereich hin- 
weg vorgesehen, was es moglich macht, den Manipulations- 
draht 7 stabil zu positionieren. 

[0235] Der Zentrierchip 140 ist aus einem harten Material, 
beispielsweise aus Metall, gefertigt und hat im wesentlichen 
Kugelform mit einem AuBendurchmesser groBer als derje- 
nige des Manipulationsdrahtes 7 und kleiner als der Innen- 
durchmesser der Spule 135 groBen Durchmessers. 
[0236] Der Zentrierchip 140 kann durch SpitzgieBen eines 
harten Kunststoffes, beispielsweise eines Flussigkristallpo- 
lymers oder Nylon, oder alternativ eines weichen Kunststof- 
fes wie Silikon oder Teflon, auf den Manipulationsdraht 7 
geformt werden. 

[0237] Die Arbeitsweisen und yorteilhaften Effekte ge- 
mafi der vorliegenden Ausfuhrungsform sind ahnlich zur 
achtzehnten Ausfuhrungsform. 

[0238] Fig. 36 und Fig. 37 zeigen jeweils eine zwanzigste 
Ausfuhrungsform gemaB der vorliegenden Erfindung. Diese 
Ausfuhrungsform bezieht sich auf einen Manipulationsab- 
schnitt 150 der Clipmanipulationsvorrichtung 130 gemaB 
der achtzehnten Ausfuhrungsform. 

[0239] Der Manipulations abschnitt 150 ist aufgebaut aus 
einem Manipulationsabschnitthauptkbrper 151, einem Glei- 
ter 152, einer Manipulationsrohre 153, einer Verriegelung 
154, einer Verriegelungsfeder 155 und einer Gleiterfeder 
156. Die Schraubenummantelung 9 ist an der Spitzenend- 
seite des Manipulationsabschnitthauptkorpers 151 angeord- 
net. Der Gleiter 152 ist gleitbeweglich in horizontaler Rich- 
tung in der Figur an dem Manipulationsabschnitthauptkor- 
per 151 vorgesehen. Die Manipulationsrohre 153 ist an dem 
■ Gleiter 152 angeordnet und weiterhin ist der Manipulations- 
draht 7 an der Manipulationsrohre 153 angeordnet. Die Ver- 
riegelung 154 ist gleitbeweglich in vertikaler Richtung in 
der Figur an dem Manipulations abschnitthauptkorper 151 
vorgesehen und ist durch die Verriegelungsfeder 155 in der 
Figur stets nach oben vorgespannt. 

[0240] Eine geneigte Flache 152a mit einem spitzen Win- 
kel (von ungefahr 10 Grad bis 90 Grad) und eine geneigten 
Flache 152b mit einem stumpfen Winkel (groBer als ein 
Winkel der geneigten Flache 152a) sind an der Spitzenend- 
seite des Gleiters 152 vorgesehen. Ein Innendurchmesser 
der Verriegelung 154 ist groBer als ein AuBendurchmesser 
der geneigten Flache 152a des Gleiters 152. 
[0241] Eine Arbeitsweise gemaB der zwanzigsten Ausfuh- 
rungsform wird nun beschrieben. 

[0242] Wenn der Gleiter 152 zur Spitzenendseite verscho- 
ben wird, schlagt die geneigte Flache 152a des Gleiters 152 
an der proximalseitigen Endnache 154a des Innendurchmes- 
sers der Verriegelung 154 an. Wenn der Gleiter 152 weiter in 
diesem Zustand Richtung Spitzenendseite geschoben wird, 
wird die Verriegelung 154 durch die geneigte Flache 152a 
des Gleiters 152 nach unten geschoben. Zii diesem Zeit- 
punkt ist die geneigte Flache 152 eine spitzwinklig geneigte 
Flache und somit kann die yerriegelurig 154 mit geringer 
Kraft nach unten geschoben werden. 
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[0243] Wenn der Gleiter 152 weiter zur Spitzenendseite. 
geschoben wird, bewegt sich die geneigte Flache 152a des 
Gleiters 152 zur Spitzenendseite uber die Verriegelung 154 
weg. Dann schlagt die Verriegelung 154 an dem Abschnitt 
152c kleinen Durchmessers des Gleiters 152 aufgrurid der 
Verriegeiungsfeder 155 an. Obgleich der Gleiter 152 in 
Richtung der proximaleh Endseite zu diesem Zeitpunkt 
durch die Gleiterfeder 156 geschoben wird, ist die geneigte 
Rache 152b stumpfwinklig. Somit ist ein Betrag der Schub- 
kraf t der Gleiterfeder 156 kleiner als diejenige der Verriege- 
lung 154, welche uber die spitzenendseitige Endflache 154b 
iauft, und der Gleiter 152 ist zeitweilig festgelegt. 
[0244] Wenn der Gleiter 152 stark in Richtung der proxi- 
malen Endseite in diesem Zustahd gezogen wird, wird die 
Verriegelung 154 durch die geneigte Flache 152b nach un- 
ten geschoben und der Gleiter 152 gleitet aus der Verriege- 
lung 154, was es moglich inacht, den Gleiter 152 aus dem 
festgelegten Zustand freizugeben. 

[0245] GemaB der vorliegenden Ausfuhrungsform sind 
zwei geneigte Flacheh 152a und 152b mit unterschiedlichen 
Winkeln an der Spitzenendseite des Gleiters 152 vorgese- 
hen, wodurch ein Kraftbetrag zum vertikalen Verschieben 
, der Verriegelung 154 geandert Werden kann. Der Gleiter 152 
wird in Richtung Spitzenendseite geschoben, wobei .der 
Gleiter 152 mit einem leichten Schub festgelegt werden 
kann und er kann durch starkes Ziehen wieder freigegeben 
werden. Somit kann der Gleiter 152 selbst allein durch Ma- 
nipulation des Gleiters 152 festgelegt/freigegeben werden, 
ohne einen Mechanismus wie einen speziellen festgelegten 
EIN/AUS-Knopf bereitzustellen, . und die Clipeinheit 120 
kann leicht und schnell angeordnet/entfernt werden. 
[0246] Zusatzlich ist die Gleiterfeder 156 zum Vorspan- 
nen des Gleiters 152 in Richtung proximaler Endseite vorge- 
sehen, wobei die Clipeinheit 120 in Eingriff mit einem Spit- 
zenende der Schraubenummantelung 9 1st, wie in Fig. 37 ge- 
zeigt, und die Clipeinheit 120 kann automatisch in Eingriff 
mit der Schraubenummantelung 9 gebracht werden, wenn 
die Clipeinheit sich dem physiologischen Zielgewebe na- 
hert, und eine stabile Manipulation kann durchgefuhrt wer- 
den. 

[0247] GemaB einem ersten modifizierten Beispiel der 
vorliegenden Erfindung gemaB Fig, 38 sind zwei geneigte 
Rachen 154a und 154b mit unterschiedlichen Winkeln an 
der Verriegelung 154 anordenbarv GemaB eines zweiten mo- 
difizierten Beispiels von Fig. 39 kann die Verriegelung 154 
am Gleiter 152 vorgesehen sein, und zwei geneigte Rachen 
151a und 151b mit unterschiedlichen Winkeln konnen am 
Manipulationsabschnitthauptkorper 1.51 vorgesehen sein. 
[0248] Weiterhin schafft ein Gleiterbefestigungsmecha- 
nismus gemaB der. vorliegenden Ausfuhrungsform ahnliche 
vorteilhafte Effekte in alien Behandlungsgeraten zum Vor- 
schieben eines Behandlungsabschnittes von der Innenseite 
einer Ummantelung, beispielsweise einer Schlinge, eines 
Korbes, einer Injektionsnadel\und einer HalteschUnge, so- 
wie einer Clipmanipulationsvorrichtung. 
[0249] Fig. 40 bis Fig. 43 zeigen jeweils eine einund- 
zwanzigste Ausfuhrungsform gemaB der vorliegenden Er- 
findung. 

[0250] Diese Ausfuhrungsform bezieht sich auf ein Clip- 
gehause 160 zum Verschliefien der Clipeinheit 120 gemaB 
der achtzehnten Ausfuhrungsform. Genauer gesagt, das 
Clipgehause 160 besteht aus zwei Teilen, einem Gehause- 
hauptkorper 161 und einer Gehauseabdeckung 162 gemaB 
Fig. 40. Der Gehausehauptkorper 161 und die Gehauseab- 
deckung 162 sind durch SpritzgieBen eines ausreichend har- 
ten und txansparenten Kunstsfoffes, beispielsweise ABS 
Oder Polystyien, hergestellt. Wie in Fig. 41 gezeigt, ist eine 
Gesamtzahl von sechs Eingriffsklauen 161a an der Innenfla- 



che des Gehausehauptkorpers 161 vorgesehen. Diese 
Klauen geraten in Eingriff mit Eingriffslochem 162a, die an 
der Gehauseabdeckung 162 an insgesamt sechs Stellen vor- 
gesehen sind, welche den Eingriffsklauen 161a entsprechen, 
5 wpbei die Klauen im Zustand gemaB Fig. 40 eingesetet sind. 
Spmit wird die Clipeinheit 120, hachdem sie zwischen dem 
Gehausehauptkorper 161 und der Gehauseabdeckung 162 
angeordnet ist, eingeschlossen, wodurch die Clipeinheit 120 
in dem Clipgehause 160 aufgenommen ist 
10 [0251] In dem Gehausehauptkorper 161 und der Gehause- 
abdeckung 162 sind halbkreisformige Ausnehmungen 161b 
und 162b auf der rechteh Halfte der Zeichendarstellung vor- 
gesehen, welche in schrager Form an der Endflache ausein- 
anderlaufen. Von daher ist im zusammengebauten Zustand 
15 gemafi Fig. 40 eine kreisformige Offnung 163 durch die 
halbkreisformige Ausnehmung. 161b des Gehausehauptkor- 
pers 161 und die halbkreisformige Ausnehmung 162b der 
Gehauseabdeckung 162 gebildet, wie in Fig. 42 gezeigt Die 
kreisformige Offaung 163 hat einen Innendurchmesser gro- 
20 Ber als ein AuBendurchmesser der Schraubenummantelung 
9 der voranstehend beschriebenen Clipmanipulationsyor- 
richtung 130. Zusatzlich ist an der Endflache ein Trichterab- 
schnitt 163a ausgebiidet, der sich in Trichterform bis zu ei- 
nem Durchmesser erweitert, der 1,5- bis 3mal so groB wie 
25 der Innendurchmesser der kreisformigen Offnung 163 ist. 
[0252] In der Mitte des Gehausehauptkorpers 161 und der 
. Gehauseabdeckung 162 sind gemaB Fig, 43A und Fig.43B 
ein Abschnitt 164 kleinen Durchmessers kleiner als ein In- 
nendurchmesser der Schraubenrohre 9 und groBer als ein 
30 AuBendurchmesser der Anschlagrohre 4 an der oberen lin- 
ken Seite der Zeichnung der voranstehend beschriebenen 
kreisformigen Offnung 163 vorgesehen. Ein Abschnitt 165 
mit einer geneigten Flache ist an der weiter linken Seite des 
Abschnittes 164 kleinen Durchmessers vorgesehen und 
35 steht mit einem Aufnahmeabschnitt 166 fur das Verbin- 
dungsteil in Verbindung. Ein elastischer Armabschnitt des 
Verbindungsteils 121 ist in dem Aufnahmeabschnitt 166 fur 
das Verbindungsteil ausgebiidet in ausreichender Breite 
ohne Wechselwirkung, selbst wenn der Armabschnitt durch 
40 Einfiihrung des Pfeilhakens verforrnt wird. 

[0253] Ein Aufnahmeabschnitt 167 fur die Anschlagrohre 
mit einem Innendurchmesser etwas groBer als der AuBen- 
durchmesser der Anschlagrohre 4 ist an der weiter linken 
Seite des Aufnahmeabschnittes 166 fur das Verbindungsteil 
45 vorgesehen. Ein Aufnahmeabschnitt 168 fur den Clip zur 
Aufnahme des Clips 2 ist an der weiter linken Seite des Auf- 
nahmeabschnittes 167 fur die Anschlagrohre vorgesehen. 
[0254] Zusatzlich sind Schraubenbefestigungsarme 169 
und 170 imNahbereich des Abschnittes 164 kleinen Durch- 
50 messers der kreisformigen Offnung 163 vorgesehen. Wie in 
Fig. 42 gezeigt, besteht der Schraubenbefestigungsarm aus: 
Schraubenbefesugungsabschnitten 169a und 170a, welche 
urn ungefahr 0,1 mm bis. 0,5 mm in Richtung des Innen- 
durchmessers der kreisformigen Offnung 163 vorstehen; 
55 und Armabschnitten 169b und 170b, welche urn ungefahr 
0,5 mm bis 3 mm vorstehen. 

[0255] Nachfolgend wird eine Arbeitsweise gemaB der 
einundzwanzigsten Ausfuhrungsform beschrieben. 
[0256] Zuerst wird der Gleiter 152 der Clipmanipulauons- 
60 vorrichtung 150 gemaB. der achtzehnten bis zwanzigsten 
Ausfuhrungsforrnen in Richtung Spitzenendseite geschoben 
. und der Pfeilhaken 13i steht vom Spitzenende der Schrau- 
benummantelung vor. Zu diesem Zeitpunkt ist der Gleiter 
152 durch die Verriegelung 154 festgelegt. In diesem Zu- 
65 stand wird ein Spitzenende der Schraubenummantelung 9 in 
die kreisformige Offnung 163 uber den Trichterabschnitt 
163a des Clipgehauses 160 eingefuhrt. Wenn die Schraube- 
nummantelung 9 die Schraubenbefestigungsarme 169 und 
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170 erreicht!. werden die Armabschnitte 169b und 170b " uberpriifen. Auf diese Weise kann die CUpemhei^p zu-;, « 
durch die Schubkraft der Schraubenummantelung 9 ver- verlassig angeordnet werden. ; \». * - 

forrnt, und die Schraubenbefestigungsabschnitte 169a und [0263] Fig. 44 zeigt : eine zweiundzwari^gste Ausfiih- 
179a erweitern sich. . rungsform gemaB der vorUegenden\!Erfinduh^. Bei dieser ;^ 

[0257] In diesem Zustand wird die Schraubenuinmante- .5 vorliegenden Ausfuhnmgsform sind Sehraubenbefesti- 
lung 9 weiter geschoben, bis der Endteil an der Spitzenend- gungsvorspriinge 180 und 181 an der Innendurchmesser- 
seite der Schraubenummantelung 9 an einer Stufe zwischen seite der kreisformigen Offnung .163 vorgesehen, um die 
derkreisf6rmigen0ffnung l63unddemAbschnittl64 klei- Schraubenbefestigungsanne 169 und 170 gemaB der ein- 
neri Durchmessers anstdBt. Zu diesem Zeitpunkt sind die undzwanzigsten Ausfuhrungsform zu beseitigen. Die 
Armabschnitte 169b urid 170b elastisch verformt, und die 10 Schraubenuinmantelung 9 wird durch elastische Verfor- 
Schraubenummantelung 9 ist zwischen den Schraubenbefe- . mung des Gehausehauptkorpers 161 und der Gehauseabdek- 
stigungsabschnitten 169a und 170a eingeschlossen. Somit kung 162 selbst festgelegt, anstelle einer Verforrriung der 
ist die Schraubenummantelung 9 lose mit dem Clipgehause Armabschnitte 169b und 170b. 

160 verbunden. [0264] GemaB der vorliegenden Ausfuhrungsform besteht 

[0258] Wenn die Schraubenummantelung geschoben 15 keine Notwendigkeit^ einen Armabschnitt vorzusehen, und 
wird, bis die Ummantelung an der Innenseite des ClipgehauT die EinspritzgieBform kann leicht hergestellt werden. Die 
ses 160 anschiagt, stent der Pfeilhaken 131 yom Spitzen- anderen vorteiihaften Effekte sind die gleichen wie bei der 
ende der Schraubenummantelung 9 vor. Somit lauft der einundzwanzigsten Ausfuhrungsform. 
Pfeilhaken 131 durch den Abschnitt 164 kleinen Durchmes- [0265] Fig. 45 zeigt eine dreiundzwanzigste Ausf uhrungs- 
sers des Oipgehauses 160 und wird in den Speicherab- 20 form gemaB der vorliegenden Erfindung. GemaB der vorlie- 
schnitt 166 fur das Verbindungsteil geschoben. Zu diesem genden Ausfuhrungsform sind Armabschnitte 169b und 
Zeitpunkt sind die kreisformige Offnung 163 und der Spei- 170b in einem Winkel vorstehend in Innendurchmesserrich- 
cherabschnitt 167 fur die Anschlagrohre in axialer Mitte in tung der kreisformigen Offnung 163 durch Beseitigung der 
Ruchtung. Somit wird der Pfeilhaken 131 zuverlassig gegen Schraubenbefestigungsabschnitte 169a und 170a der 
die proximale Endseite des Verbindungsteil 121 geschoben, 25 Schraubenbefestigungsanne 169 und 170 gemaB der ein- 
welches in dem Aumahmeabschnitt 166 fur das Verbin- undzwanzigsten Ausfuhrungsform vorgesehen. Die Armab- 
dungsteil angeordnet ist, und das Verbindungsteil 121 und schnitte 169b und 170b sind in direkter Anlage gegen die 
der Pfeilhaken 31 gelangeri miteinander in Eingriff. Schraubenummantelung 9 verformt, wodurch die Schraube- 

[0259] Hierbei ist der Abschnitt 121d mit der geneigten nummantelung 9 festgelegt wird. Der vorteilhafte Effekt der 
Fliiche am Verbindungsteil 121 vorgesehen, Selbst wenn so- 30 vorliegenden Ausfuhrungsform ist der gleiche wie bei der 
mit der Pfeilhaken 131 vertikal leicht versetzt sein sollte, einundzwanzigsten Ausfuhrungsform. 
stoBt der Haken gegen den Abschnitt 121d mit der geneigten [0266] Fig. 46 zeigt eine vierundzwanzigste Ausf uhrungs- 
Rache und gelangt zuverlassig in Eingriff, nachdem diese form gemaB der vorliegenden Erfindung. Bei der vorliegen- 
Versetzung in Richtung der Mitte korrigiert worden ist. den Ausfuhrungsform ist ein O-Ring 182 aus weichem 

[0260] Zusatzlich ist das Clipgehause 160 aus einem 35 Kunststoff, beispielsweise Silikon, an der Innendurchmes- 
transparenten Material hergestellt. Somit kann das Vorhan- serseite der kreisformigen Offnung 163 durch, Beseitigung 
densein oder Fehlen der Clipeinheit 120 im Clipgehause 160 der Schraubenbefestigungsarme 169 und 170 gemaB der 
oder ein Eingriffszustand zwischen deni Verbindungsteil einundzwanzigsten Ausfuhrungsform angeordnet. Die 
121 und dem Pfeilhaken 131 visuell iiberpriift werden. Schraubenummantelung 9 wird durch elastische Verfor- 

[0261] Nach einer tJberprufung des Verbindungsteiis 121 40 mung des O-Ringes 182 anstelle einer Deformation des 
und des Pfeilhakens 131 auf gegenseitigen Eingriff wird, Armabschnittes festgelegt. 

wenn der Gleiter 152 in Richtung proximaler Endseite gezo- [0267] Ein vorteilhafter Effekt der vorliegenden Erfin- 
geri wird, der Manipulationsdraht 7 angezogen, und der dung ist, daB keine Notwendigkeit besteht, einen Vorsprung 
Pfeilhaken 131 und die Clipeinheit 120 werden in die vorzusehen, und die EinspritzgieBform kann leicht herge- 
Schraubenummantelung 9 hineingezogen. Hierbei schlagt 45 stellt werden. Zusatzlich wird die Schraubenummantelung 9 
der Vorsprung 4a der Anschlagrohre 4 an dem Abschnitt 165 . an ihrem gesamten Umfang vom O-Ring 182 festgehalten> 
mit der geneigten Rache des Gehausehauptkdrpers 161 und und somit ist der Betrag der Befestigungskraft stabil. 
der Gehauseabdeckung 162 an. Der Vorsprung 4a wird in • [0268] : Fig. 47 bis Fig. 51 zeigen jeweils eine. funfund- 
eine Richtung ins Innere der Anschlagrohre 4 geschoben zwanzigste Ausfuhrungsform gemaB der vorliegenden Er- 
und kann in die Schraubenummantelung 9 ohne Anlage mit 50 findung. Die* vorliegende Ausfuhrungsform befaBt sich mit 
einer Endflache der Schraiibenrohre 8 gelangen. Sodann einem Rahmen 170 zuiii Anordnen und Einsiegeln einer 
wird an der Schraubenummantelung 9 stark angezogen und Mehrzahl von Clipgehausen, wie sie in der eihundzwanzig- 
diese aus dem CUpgehause 160 herausgezogen. sten bis vier- undzwanzigsten Ausfuhrungsform- gezeigt 

[0262] GemaB der vorliegenden Erfindung kann die Clip- wurden; 

einheit 160 einfach zusammengebaut werden, indem ein- 55 [0269] Im Rahmen 170 ist eine Gesamtzahl von zwolf Ge- 
fach der Clipgehausehauptkorper 161 in die Gehauseabdek- hauseeinfuhroffnungen 171 vorgesehen, wahrend eine Seite, 
kung. 162 geschoben wird, und Herstellungskosten konnen in welche das Clipgehause i60 eingefuhrt werden kann, ge- 
verringert werden. Zusatzlich sirid die Schraubenbefesti- , schlossen ist. Es ist wunschenswert, daB 3 bis 24 Gehausee- 
gungsarme 169 und 170 vorgesehen, wodurch das Clipge- infuhroffnungen 171 abhangig von der GroBe des gesamten 
hause 160 und die Schraubenummantelung 9 miteinander 60 Rahmens 170 vorgesehen sind. Zusatzlich ist eine Hone H 
befestigt werden konnen. Zusatzlich kann die Clipeinheit des Rahmens 170 so definiert, daB sie groBer als die Hone 
120 leicht ohne die Notwendigkeit angeordnet werden, so- ' des Clipgehauses 160 ist. Bei der Gehauseeinfuhroffnung 
wohl die Schraubenummantelung .9 als auch das Clipge- 171 fur das Clipgehause 160 gemaB Fig. 49 ist ein Befesti- 
hause 160 zur Verfugung zu haben. Weiterhin ist die Clip- gungsvorsprung 171a zum Festlegen des Clipgehauses 160 
einheit 120 aus einem transparenten Material aufgebaut, was 65 vorgesehen fur ein PreBsitzbefestigung beim Einfuhren des 
es mogiich macht, die Clipeinheit 120 im Clipgehause 160 Clipgehauses 160. Das Clipgehause 160 kann sicherer fest- 
auf Vorhandensein oder Fehlen. zu iiberprufen oder das Ver- gelegt werden, indem eine Eingriff sausnehmung an einer 
bindungsteil 121 und den Pfeilhaken 131 auf Eingriff hin zu Position bereitgestellt wird, welche dem Befestigungsvor- 
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sprung 171a des .Rahmens 170 an dem Clipgehause ent- ' 
spricht. ' 

[0270] Das Clipgehause 160 mit der hierin aufgenomme- 
nen Clipeinheit 120 wird in die Gehauseeinfuhroffhung 171 
des Rahmens 170 geschoben, wobei der Trichterabs,chnitt 5 
164 des Clipgehauses 160 zur Offnungsseite der Gehausee- 
infuhroffnung 171 gerichtet ist. Nachdem das Clipgehause 
160 vollstandig in die Gehauseeinfuhroffhung 171 gescho- 
ben worden ist, wie in Fig, 50 und Fig. 51 gezeigt, wird ein 
Versiegelungspapier 171 mit Warme aufgesiegelt, um die 10 
Gehauseeinfuhroffhung 171 zu yerschUeBeri. 
[0271] Diese Versiegelungspapier.. 172 wird in Schicht- 
form mit Warme aufgesiegelt, um die jeweiligen Gehausee- \ 
infiihroffnungen 171 unabhangig voneinander zu versie^ 
geln. Das Versiegelungspapier 172 ist aus einenr Material; 15 
welches Sterilisationsgas (Ethylenoxidgas) durchiaBt, und 
eine Perforation ist auf dem Versiegelungspapier 172 ent- 
lang dem feldformigen Versiegelungsabschnitt 172b vorge- 
sehen, um die (^hauseeinfuhroffnungen 171 nacheinander 
offhen zu konnen. Zusatzlich ist ein Abziehabschnitt 172a 20 
vorgesehen, wo ein Teil des Versiegelungspapier 172 vom 
Rahmen 1,70 vorsteht. In diesem Zustand wird die Sterilisar 
tion durch ein Ethylenoxidgas bder dergleichen durchge- . 
f uhrt. Der Rahmen 170 wird durch BlasgieBen von Polypro- 
pylen oder EinspritzgieBen von ABS oder Polystylen herge- 25 
stellt. 

[0272] Der oben beschriebene Abziehabschnitt 172a wird 
von Hand abgezogen, um die Clipeinheit 120 an der Clip- 
manipulationsVorrichtung 5 anzuordnen. Hierbei wird das 
Versiegelungspapier 172 abgezogen, wobei das Papier ent- 30 
lang der Perforation getrennt wird. Spmit kann nur die Ge- 
hauseeinfuhroffnung 171, welche die gewiinschte Clipein- 
heit 120 hierin aufgenommen hat, gedffnet werden. Sodann 
kann die Clipeinheit 120 an der Clipmanipulationsvorrich- 
tung 5 auf gleiche Weise wie in der einundzwanzigsten Aus- 35 
fuhrungsform angeordnet werden. 

[0273] GemaB der vorliegenden Ausfuhrungsform ist das 
Clipgehause 120 in dem Rahmen 170 eingesiegelt, wobei 
der Rahmen 170 stabil auf einer Arbeitsplatte, beispiels- 
weise einem Tisch, angeordnet werden kann. Die Clipmani- 40 
pulatiqnsvorrichtung 5 wird einfach ergriffen und manipu- 
liert, ohne das Clipgehause 120 zu nehmen, wodurch die 
Clipeinheit 120 an der Clipmanipulauonsvorrichtung 5 an- 
geordnet werden kann. Zusatzlich sind der Abziehabschnitt 
172a und die Perforation am Versiegelungspapier 172 vor- 45 
gesehen, wodurch das Versiegelungspapier 172 zuverlassig 
nacheinander entsprechend den Gehauseeinfiihroffhungen 
171 abgezogen werden kann, und die Handhabung ist ver- 
einfacht. 

[0274] Weitere Vorteile und Abwandlungen ergeben sich 50 
einem Fachmann auf dem Gebiet ohne weiteres. Daher ist 
die Erfindung in ihren breitereh Aspekten nicht auf die spe- 
ziellen Details und reprasentatiyen Ausfuhrungsformen be- 
schrankt, welche hier gezeigt und beschrieben sind. Infolge- 
dessen sind verschiedene Modifikationen moglich, ohne 55 
vom Wesen oder Umfang des allgemeinen erfinderischen 
Kpnzeptes abzuweichen, wie es in den beigefugteh Ansprii- 
chen und deren Aquivalenten definiert ist. 

Patentanspriiche 60 

1. Eine Clipvorrichtung fur physiologisches Grewebe, 
dadurch gekennzeichnet, daB sie aufweist: , 
einen Clip (2), der in der Lage ist, beliebig gebffnet/ge- 
schlossen zu werden; 65 
einen Anziehring (4), der eingriffsmaBig an dem Clip 
(2) angeordnet ist, wodurch der Clip (2) geschlossen 
ist; 
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ein Verbindungsteil, welches in der Lage ist, in den An- 
ziehring (4) eingefiihrt zu werden und mit dem Clip (2) 
in Eingriff zu gelangen; 

eine EinfUhrrohre (6), welche in der Lage ist, deh Clip 
(2) und den Anziehring (4) aufzunehmen; 
ein Manipulationsbauteil, welches zuriickziehbar in der 
EinfUhrrohre (6) aufgenommen ist; und 
. Eingriffsmittel (12), welche wenigstens entweder an 
dem Anziehring (4) oder der Emmhrrohre (6) angeord- 
net sind, wobei die Erigriffsmittel die Einfuhrrohre (6) 
mit dem Anziehring (4) in Eingriff bringen, wenn der 
Clip (2) und der Anziehring (4) vorderhalb. der Ein- 
fuhrrohre (6) vorstehen und es dem Anziehring (4) un- 
moglich macheri; wieder in der Einfuhrrohre (6) aufge- 
nommen zu werden. 

2. Eine Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Eingriffsmittel (12) an dem An- 
ziehring (4) vorgesehen sind. . 

3. Eine Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Eingriff smittel (12) an der Ein- 
fuhrrohre (6) vorgesehen sind. 

4. Eine Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Eingriffsmittel (12) ein Vor- 
sprung (3e) sind, der in Radialrichtung des Anziehrings 
(4) vorsteht, wenn der Anziehring (6) vorderhalb der 
Hnfiihrrohre (6) vorsteht und in Anlage mit der Ein- 
fuhrrohre (6) ist. 

5. Eine Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Einfuhrrohre (6) ein Bauteil auf- 
weist, welches Flexibilitat hat und in der Lage ist, in 
eine Kqrperhohie iiber ein weiches Endoskop einge- 
bracht zu werden. 

6. Eine Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das' Manipulationsbauteil einen 
Draht (7) mit Flexibilitat aufweist, der in der Lage ist, 
in eine Korperhohle iiber ein weiches Endoskop einge- 
bracht zu werden. 

7. Eine Vorrichtung nach Anspruch 1,. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB sie ein Hilfsgehause (30) aufweist, 
um, wahrend das Verbindungsteil (3) weiter in Eingriff 

. mit dem Clip (2) ist und der Anziehring (4) eingriffs- 
maBig an dem Verbindungsteil (3) angeordnet ist, deh 
Clip (2), den Anziehring (4) und das Verbindungsteil 

(3) einzuschlieBen und die Aufriahme des Anziehrings 

(4) in der Einfuhrrohre (6) zu ermoglichen. 

8. Eine Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB Durchmesserverringerungsmittel 
(34) zum Verringern der EingriffsmitteL auf einen 
Durchmesser geeignet zur Aufnahme in der Einfuhr- 
rohre (6) an dem Hilfsgehause (30) vorgesehen sind. 

9. Eine Clipvorrichtung fur physiologisches Gewebe, 
dadurch gekennzeichnet, daB sie aufweist: 

einen Clip (2), der in der Lage ist, beliebig geoffnet/ge- 
schlossen zu werden; 

einen Anziehring (45), der eingriffsmaBig an dem Clip 
(2) angeordnet ist, wodurch der Clip (2) geschlossen 
ist; - 

ein Verbindungsteil (4), welches in der Lage ist, in den 
Anziehring eingefiihrt zu werden und mit dem Clip (2) 
in Eingriff zu gelangen; 

eine Einfuhrrohre (6), welche in der Lage ist, den Clip 
(2) und den Anziehring (45) an einem distalen Ende 
hiervon aufzunehmen; 

ein Manipulationsbauteil, welches zuriickziehbar in der 
Einfuhrrohre (6) aufgenommen ist; und 
eine Abdeckung (46), welche an dem Clip (2) angeord- 
net ist und in der Lage ist, einen geoffneten Zustand 
einzunehmen, der notwendig ist, ein physiologisches 
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Gewebe zusammenzuziehen, ausgehend von einem ge- 
schlossenen Zustand, der in der Lage ist, in ein Endo- 
skop eingefiihrt zu werden. 

10. Eine Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Abdeckung (46) zu einer proxi- 5 
malen Endseite zuruckgezogen wird, wodurch der Clip 
(2) von der Abdeckung (46) freigegeben wird und ein 
geoffheter Zustand erhalten wird. 

11. Eine Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge^ 
kennzeichnet, daB die Abdeckung (46) zu ihrer distalen .10 
Endseite vorw&rtsbewegt wird und aus dem Clip (2) 
herausrutscht, wodurch der Clip (2) von der Abdek- 
kung (46) freigegeben wird und ein geoffneter Zustand 
erhalten wird. 

12. Eine Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge- 15 
kerinzeichnet, daB die Abdeckung (53) aufgebrochen 
wird, wodurch der Clip (2) yon der Abdeckung (53) 
freigegeben wird und ein geoffheter Zustand erhalten . 
wird. 

13. Eirie Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge- 20 
kennzeichnet, daB die Abdeckung (53) geoffhet wird, 
wodurch der Clip (2) von der Abdeckung (53) freige- 
geben wird und ein geoffneter Zustand erhalten wird. 

14. Eine Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Abdeckung (56) aufgelost wird, 25 
wodurch der Clip &) von der Abdeckung (56) freige- 
geben wird und ein geoffneter Zustand erhalten wird. 

15. Eine Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Einfuhrrohre (6) ein Bauteil mit 
Flexibility hat, welches in der Lage ist, in eine Korper- 30 
hohle uber ein weiches Endoskop eingebracht zu wer- 
den. 

16. Eine Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Manipulationsbauteil einen 
Draht (7) mit Flexibility aufweist, der in der Lage ist, 35 
in eine Korperhohie uber ein weiches Endoskop einge- 
bracht zu werden. . 

17. Eine Clipvorrichtung fur ein physiologisches Ge- 
webe, dadurch gekennzeichnet, daB sie aufweist: 

einen Clip (2), der in der Lage ist, beliebig geoffnet/ge- 40 

schlossen zu werden; • \ 

einen Anziehring (4), der eingriffsmaBig an dem Clip 

(2) angeordnet ist, wodurch der. Clip (2) geschlossen 

ist; 

ein Verbindungsteil (23), welches in der Lage ist, in 45 
den Anziehring (4) eingefiihrt zu werden und in Ein- 
griff mit dem Clip (2) zu gelangen; und 
einen Manipulationsdraht (7) mit einem Haken (25) an 
einem distalen Ende hiervon, wobei, wenn das Verbin- 
dungsteil (23) in einer beliebigen umfangsseitigen Po- 50 
sition relativ zu einer Axialrichtung des Hakens (25) 
gesetzt wird, wenigstens entweder das Verbindungsteil 
(23) oder der Haken (25) verformt und riickgestellt 
wird, wodurch das Verbindungsteil (23) und der Haken 
(25) in Eingriff miteinander gelangen. 55 

18. Eine Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Verformungsmittel an dem Ha- 
ken (25) vorgesehen sind. 

19. Eine Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Verformungsmittel an dem Ver- 60 
bindungsteil (23) vorgesehen sind. 

20. Eine Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Verformungsmittel an dem Ver- 
bindungsteil (23) und dem Haken (25) vorgesehen 
sind. 65 

21. Eine Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB ein Armabschnitt (24a, 24b) . mit 

. SchlieBeigenschaften und ein Klemmabschnitt zum 
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Klernmen und Festlegen eines proximalen Endteils des . 
Verbindungsteils (24) an dem Haken (25). vprgesehen 
sind. . .. 

22. Eine Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB ein Armabschnitt (24b, 24c) mit 
SchlieBeigenschaften und ein klemmabschnitt zum 
Klernmen . und Festlegen eines distalen Endteils des 
Hakens (25) an dem Verbindungsteil (24) vorgesehen 
sind. 

23. Eine Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB ein innerer Hohlraum, dessen distale 
Endseite kleinen Durchmesser hat, an deni Haken (25) 
angeordnet ist und daB ein proximales Endteil, dessen 
AuBendurchmesser aufgeweitet/verkleinert werden 
kann, ah dem Verbindungsteil (26) angeordnet ist, so 
daB der Haken (25) und. das Verbindungsteil (26) ein- 
griffsmaBig miteinander befestigt werden konnen. 

24. Eine Vorrichtung; nach Anspruch 17, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB ein innerer Hohlraum, dessen Spit- 
zenendseite kleinen Durchmesser hat, an dem Verbin- 
dungsteil (26) angeordnet ist und daB ein Spitzenerid- 
seite, dessen AuBendurchmesser aufgeweitet/verriri- 
gert werden kahn, an dem Haken (25) angeordnet ist, 
so daB der Haken (25) und das Verbindungsteil (26) 
eingriffsmaBig miteinander befestigt werden konnen. 

25. Eine Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Verformungsmittel ein elasti- 
sches Bauteil sind. 

26. Eine Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB sie ein Hilfsgehause aufweist, um, 
wahrend das Verbindungsteil (23) weiterhin in Eingriff 
mit dem Clip (2) ist und der Anziehring eingriffsmaBig 
an dem Verbindungsteil (23) angeordnet ist, den Clip 
(2), den Anziehring und das Verbindungsteil (23) ein- 
zuschlieBen und einen Eingriff zwischen dem Verbin- 
dungsteil (23) und dem Haken (25) zu ermoglichen. 

27. Eine Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Verbindungsteil (23) ein elasti- 
sches Bauteil auf Kunststoffbasis ist und daB der Haken 
(25) an dem distalen Ende des Manipulations^ auteils 
ein metallisches nichtelastisches Bauteil ist. 

28. Eine Clipvorrichtung fur physiologisches Gewebe, 
dadurch gekennzeichnet, daB sie aufweist: 

einen Clip (65), der in der Lage ist, beliebig geoffhet/ 
geschlossen zu werden; 

einen Anziehring (68), der eingriffsmaBig an dem Clip 
(65) angeordnet ist, wodurch der Clip (65) geschlossen 
ist; 

ein Verbindungsteil (51), welches in der Lage ist, in 
den Anziehring (68) eingefiihrt zu werden und mit dem 
Clip (65) in Eingriff zu geraten; und 
Haltemittel, um, wenn der Clip (65) maximal geoffnet 
ist, den geoffneten Zustand voriibergehend zu halten. 

29. Eine Vorrichtung nach Anspruch. 28, dadurch ge- 
, kennzeichnet, daB die Haltemittel an dem Clip (65) 

vorgesehen sind. 

30. Eine Vorrichtung nach Anspruch 28, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Haltemittel an dem Anziehring 
(68) vorgesehen sind. 

31. Eine Vorrichtung nach Anspruch 28, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Haltemittel an dem Verbin- 
dungsteil (51) vorgesehen sind. 

32. Eine Vorrichtung nach Anspruch 28, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die. Haltemittel eine Stufe sind, wel- 
che an jedem der Arme (2a, 2b) des Clips (65) angeord- 
net sind und welche miteinander in Eingriff sind. 

33. Eine Vorrichtung nach Anspruch 28, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Haltemittel eine Stufe sind, wel- 
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che an jedem der Armedes Clips (65) vorgesehen sind. 
und welche in Eingriff mit dem Anziehring (51) sind. 

34. Ein Clip fur physiologisches Gewebe, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB er aufweist: 

einen Clip (65), der in der Lage ist, beliebig geoffnet/ 5 
geschlossen zu werden, wobei der Clip (65) aus einer 
superelastischen Legierung ist; * 
einen Anziehring (51), der eingriffsmaBig an dem Clip 
(65) angeordnet ist, wodurch der Clip (6) geschlossen 
ist; und 10 
ein Verbindungsteil (51), welches in der Lage ist, in 
den Anziehring (51) eingefiihrt zu werden und mit dem 
Clip (65) in Eingriff zu gelangen, . 

35. Eine Vorrichtung nach Anspruch 34, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der. Clip (65) in seinem Mittelbe- 15 
reich gebogen ist und daB ein Armabschnitt (2a* 2b) 
mit einer Offnungsweite, fahig zum Zusammenziehen 
eines physiologischen Gewebes, gebildet ist. 

36. Eine Vorrichtung nach Anspruch 34, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB eine Ofrhuhgsweite des Clips (65) 20 
von 3 mm bis 25 mm reich t und daB eine Lange eines 
Armabschnittes (2a, 2b) von 2 bis 20 mm reicht. 

37. Eine Vorrichtung nach Anspruch 34, dadurch ge- 
. kennzeichnet, daB der Clip (65) elastisch verfprnit/ 

ruckgestellt aus einem geschlossenen Zustand, fahig 25 
zur Aumahme in einem Pinzettenkanal eines Endosko- 
pes, zu einem geoffneten Zustand, fahig zum Zusam- 
menziehen eines physiologischen Gewebes, werden 
kann. 

38. Eine Vorrichtung nach Anspruch s 34, dadurch ge- 30 
kennzeichnet, daB der Clip (65) elastisch von einem ge- 
schlossenen Zustand, fahig zur Aumahme in einer 
rohrfbrmigen Hohle von .3 mm oder wehiger Innen- 
durchmesser in einem Pinzettenkanal eines Endosko- 
pes, zu einem geoffneten Zustand verformt werden 35 
kann, dessen Offnungsweite von 3 mm bis 25 mm, fa- 
hig zum Zusammenziehen eines physiologischen Ge- 
webes, reicht. 

39. Eine Vorrichtung nach Anspruch 34, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Clip (65) aus einer ebenen supe- 40 
relastischen Legierung aufgebaut ist. 

40. Ein Clip fur physiologisches Gewebe mit einer su- 
perelastischen Legierung, welche in einem Formge- 
> da ; chtniszustand ist und eine Offnungsweite hat, wel- 

che in. der Lage ist, physiologisches Gewebe zusam- 45 
menzuziehen. 

41. Eine endoskopische Behandlungsvorrichtung, da- 
durch gekennzeichnet, daB sie aufweist: 

eine Einfuhrrohre (6), welche Flexibilitat hat und fahig ; 
ist, in ein weiches Endoskop eingefiihrt zu werden; 50 
ein Manipulationsbauteil (7) mit Flexibilitat, wobei das 
Manipulationsbauteil zuruckziehbar in. die Einfuhr- 
rohre (6) eingefiihrt ist; und 

Positioniermittel mit Flexibilitat, wobei die Positio- 
nierrnittel (131) an dem Manipulationsbauteil (7) vor- 55 
gesehen sind, wodurch bewirkt wird* daB das Manipu- 
lationsbauteil (7)' in der axialen Mitte der Einfuhrrohre 
(6) positioniert ist, . 

42. Eine endoskopische Behandlungsvorrichtung, da- 
durch gekennzeichnet, daB sie aufweist: 60 
! eine Einfuhrrohre (6) , welche Flexibilitat hat und in der 
Lage ist, in ein. weiches Endoskop eingefiihrt zu wer- 
den; 

ein Manipulationsbauteil (7). mit Flexibilitat, wobei das 
Manipulationsbauteil (7) zuruckziehbar in die Einfiihr- 65 
rohre (6) eingefiihrt ist; und 

eine Mehrzahl yon Positioniermitteln (140) an dem 
Manipulationsbauteil (7), wodurch bewirkt wird, daB 
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das Manipulauonsbauteil (7). in der axialen Mitte der 
Enfuhrrohre positioniert ist. 

43 . Eine Qipvorrichturig fur physiologisches Gewebe, 
dadurch gekennzeichnet, daB sie aufweist: 

eine Einfuhrrohre (6) mit Flexibilitat und welche in der 
Lage ist, in ein weiches Endoskop eingefiihrt zu wer- . 
den; 

ein Manipulationsbauteil (7) mit Flexibilitat, wobei das 
Manipulationsbauteil (7) zuruckziehbar in die Einfuhr- 
rohre (6) eingefiihrt ist; und 

Positioniermittel (140) mit Flexibilitat, wobei die Posi- 
tioniermittel (140) an dem Manipulationsbauteil (7) an- 
geordnet sind, wodurch bewirkt wird, daB das Manipu- 
lationsbauteil (7) in der axialen Mitte der Einfuhrrohre 
(6) positioniert ist, 

44. Eine Qipvprrichtung fur physiologisches Gewebe, 
dadurch gekennzeichnet, daB sie aufweist: 

eine Einfuhrrohre (6) mit Flexibilitat und welche in ein 
weiches Endoskop einfuhrbar ist; 
ein Manipulationsbauteil (7) mit Flexibilitat, wobei das 
Manipulationsbauteil (7) zurUckziehbar in die Einfuhr- 
rohre (6) eingefiihrt ist; und 

eine Mehrzahl von Positioniermitteln (140) an dem 
Manipulationsbauteil (7), wodurch bewirkt wird, daB 
das Manipulationsbauteil (7) in der axialen Mittel der 
Einfuhrrohre (6) positioniert ist. 

45. Eine endoskopische Behandlungsvorrichtung, da- 
durch gekennzeichnet, daB sie. aufweist: 

eine Einfuhrrohre (6); , 

ein Manipulationsbauteil (7), welches zuruckziehbar in 
die Einfuhrrohre (6) eingefiihrt ist; 
einen Manipulatibnsabschnitthauptkorper (151), der an 
der Einf uhrrdhre (6) angeordnet ist; 
einen Gleiter (152), der . an dem Manipulationsbauteil 
angeordnet ist, wobei der Gleiter (152) manipuliert 
wird, um das Manipulationsbauteil (7) bezuglich der 
Einfuhrrohre (6) vorzubewegen/zuriickzuzieheri ; 
einen Abschnitt (152a, 152b) mit zwei geneigten Fla- 
chen mit unterschiedlichen Winkeln an wenigstens ent- 
weder dem Manipulationsabschnitthauptkorper (151) 
und dem Gleiter (152); und 

einen Eingriffsabschnitt (154), der wenigstens entwe- 
der in dem Manipulauonsabschnitthauptkorper (151) 
oder dem Gleiter (152) angeordnet ist und den Gleiter 
(152) bewegt, wodurch ein Eingriff mit dem Abschnitt 
(152a, 152b) mit der geneigten Flache sichergestellt ist. 
46. Ein Hilfsgehause, dadurch gekennzeichnet, daB es 
aufweist: 

einen Clip (2), der in der Lage ist, beliebig geoffnet/ge- 
schlossen zu werden; 

einen Anziehring (4), der eingriffsmaBig an dem Clip 
(2) angeordnet ist, wodurch der Clip (2) geschlossen 
ist; 

ein Verbindungsteil (3), welches in derLage ist, in den 
Anziehring (4) eingefiihrt zu werden und mit dem Clip 

(2) in Eingriff zu gelangen; und 

Befestigungsmittel, um, wahrend das Verbindungsteil 

(3) in Eingriff mit deni Clip (2) ist und der Anziehring 

(4) eingriffsmaBig an dem Verbindungsteil (3) ange- 
ordnet ist, den Clip (2), den Anziehring (4) und das 
Verbindungsteil (3) einzuschlieBen und eine Einfuhr- 
rohre (6) einer Clipmanipulationsvorrichtung in einer 
Position festzulegen, die in der Lage ist, den Clip (2), 
den Anziehring und das Verbindungsteil (3) aufzuneh- 

. men. 

. 47. Eine Vorrichtung nach Anspruch 46, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Befestigungsmittel ein Arm 
(169, 170) ist, der in der Lage ist, elastisch geoffnet zu 
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werden. 

48. .Eine Vorrichtung nach Ansprucih 46, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Befestigungsmittel ein Vor- 
sprung (180, 180) ist, der in Lage ist, elastisch geoffnet 
zu werden. 

49. Eine Vorrichtung nach Anspruch 46, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Befestigungsmittel ein Arm 
(169, 170) ist mit einem Vorsprung, der in der Lage ist, 
elastisch geoffnet zu werden. . \ , 

50. \ Eine Vorrichtung nach Anspruch 46, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Befestigungsmittel ein Ring 
(182) aus weichem Kunststoff sind. 

51. Eine Vorrichtung nach Anspruch 46, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB wenigstens ein Teil des Hilfsgehau- 
ses (160). ein transparentes oder halbtransparentes Ma- 
terial aufweist. 

52. Ein Hilfsgehause, dadurch gekennzeichnet, daB es 
aufweist: 

einen Clip (132), der in der Lage ist, beliebig geoffnet/ 
geschlbssen zu werden; 
einen Anziehring (4), der eingriffsmaBig an dem Clip 
(132) angeordnet ist, wodurch der Clip (132) geschlos- 
sen ist; 

ein Verbindungsteil (121), das in der Lage ist, in den 
Anziehring (4) eingefiihrt zu werden und in Eingriff 25 
mit dem Clip (132) ist; und 

einen Abschnitt mit einer geneigten Flache, um, wah- 
rend das Verbindungsteil (121) in Eingriff.mit dem Clip 
(132) ist und der Anziehring (4) eingriffsmaBig an dem 
Verbindungsteil (121) angeordnet ist, den Clip (132), 
den Anziehring (4) und das Verbindungsteil (121) ein- 
zuschlieBen, und zum Herbeifuhreri eines geschlosse- 
nen Zustandes von Clip (132) und den Eingriffsmitteln 
an dem Anziehring (4), fahig zur Aufnahme in einer 
Einfiihrrohre einer Manipulationsvorrichtung fiir den 
Clip (132) . 

53. Ein Clipverfahren fur physiologisches Gewebe, 
dadurch gekennzeichnet, daB es aufweist: 
Anordnen einer Clipeinheit (120), welche in einem 
Clipgehause (160) aufgenommen ist, an einer Clipma- 
nipulationsvorrichtung (130); 

Einfuhren der Clipmanipulationsvorrichtung (130) in 
ein weiches Ehdoskop, wodurch die Clipeinheit (120) 
zu einer Ziels telle eines physiologischen Gewebes ge- 
fiihrt wird; und 
Handhaben der Clipmanipulationseinheit (120), wo- 
durch die Clipeinheit (120) an dem physiologischen 
Gewebe angeklemmt wird. 

54. Ein physiologisches Clipverfahren, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB es aufweist: 
Verbinden einer Clipeinheit (120), welche in einem 
Clipgehause (160) aufgenommen ist, mit einer Clipma- 
nipulationsvorrichtung (130), und Handhaben der Clip- 
manipulationsvorrichtung (130), wodurch die Clipein- 
heit (120) an der. Clipmanipulationsvorrichtung (130) 
angeordnet wird; 

Einfuhren der Clipmanipulationsvorrichtung (130) in 
ein weiches Endoskop, wodurch die Clipeinheit (120) 
- zu einer Ziels telle eines physiologischen Gewebes ge- 
fiihrt wird; und 
Handhaben der Clipmanipulationseinheit (120), wo- 
durch die Clipeinheit (120) an dem physiologischen 
Gewebe angeklemmt wird. 

55. Ein Verfahren zum Befestigen einer Clipeinheit, 
dadurch gekennzeichnet, daB es aufweist: 
Verbinden eines Clipmanipulationsbauteils (9) mit ei- 
ner Clipeinheit (120), die in einem Clipgehause (160) 
aufgenommen ist; und 
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Anordnen der Clipeinheit (120), die in dem. Clipge- 
hause aufgenommen ist, an einer Clipmanipulations- ^ 
vorrichtung (130). 

56. Ein Befestigungsverfahren fur eine Clipeinheit; 
dadurch gekennzeichnet, daB es aufweist: 
Verbinden einer Clipeinheit (120), die in einem Clipge- 
hause (160) aufgenommen ist, mit einer Ummantelung 
einer Clipmanipulationsvorrichtung (130), iri der ein 
Qipmanipulauonsbauteil (9) zuriickziehbar eingesetzt 
• ist; 

Vorwartsbewegen des Clipmanipulationsbauteils (9) 
wodurch die Clipeinheit (120) mit dem Clipmanipula- 
tionsbauteil in dem Clipgehause (160) verbunden wird; 
Zuruckziehen des Clipjnanipulationsbauteils (9), wo- 
: durch die Clipeinheit (120), die in dem Clipgehause 
(160) aufgenommen ist, zur Innenseite der Ummante- 
lung gefiihrt wir4; und 

Anordnen der gefiihrten Clipeinheit (120) hieran. 
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